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XENOY™ X5230 resin

المصنع
SABIC Innovative

Plastics
PC+PETالفئة

الحالةمعدنالمادة المالئة
متوفر - جاهز

للتصدير

وصف المنتج

مزيج PC/PET مملوء بالمعادن يتميز بالتدفق العالي والحرارة العالية والثبات الأبعاد والانكماش

المنخفض ومعامل التمدد الحراري المنخفض، خاصة للتطبيقات المطلية 

المواصفات الفنية

معلومات عامة

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

- - معدن الحشو / التعزيز

ثبات أبعاد جيد الميزات

تدفق عالي 

مقاومة عالية للحرارة 

معامل التمدد الحراري الخطي منخفض 

انكماش منخفض 

قابل للطلاء 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

 -

RoHS الامتثال لـ RoHS متوافق مع - -

- - قولبة بالحقن طريقة المعالجة
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الخواص الفيزيائية

النظام المتريالخاصية
النظام

الإمبراطوري
الاختبار

g/cm³ 1.33 - ISO 1183 الكثافة

)MFR( معدل تدفق كتلة المصهور g/10 min 28 - ASTM D1238

معدل تدفق حجم المصهور

)MVR(

/cm³ 24.0

 10min

 - ISO 1133

Internal- 0.70-0.50 % انكماش القالب

 Method

امتصاص الماء

 % 0.42

 % 0.14

 -

 -

 -

ISO 62

-

 -

الخواص الميكانيكية

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

MPa 3850 psi 558396.3 ISO 527-2/1 معامل الشد

إجهاد الشد

 MPa 58.0

 MPa 42.0

 -

 psi 8412.2

 psi 6091.6

ISO 527-2/5

-

 -

انفعال الشد

 % 3.6

 % 9.0

 -

 -

 -

ISO 527-2/5

-

 -

MPa 3750 psi 543892.5 ISO 178 معامل الانحناء

MPa 95.0 psi 13778.61 ISO 178 إجهاد الانحناء

kJ/m² 10 ft·lb/in² 4.76 ISO 179/1eA قوة صدمة شاربي المحززة

قوة صدمة إيزود المحززة

 kJ/m² 7.0

 kJ/m² 10

 -

 ft·lb/in² 3.33

 ft·lb/in² 4.76

ISO 180/1A

-

 -

قوة صدمة إيزود غير المحززة

 kJ/m² 120

 kJ/m² 140

 -

 ft·lb/in² 57.1

 ft·lb/in² 66.61

ISO 180/1U

-

 -
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الخواص الحرارية

النظام المتريالخاصية
النظام

الإمبراطوري
الاختبار

C° 109 F° 228.2 ISO 75-2/Af درجة حرارة انحراف الحرارة

درجة حرارة تليين فيكات

 C° 137

 C° 140

 -

 F° 278.6

 F° 284.0

-

ISO 306/B50

/ISO 306

 B120

معامل التمدد الحراري الخطي

)CLTE(/5.4E-5 cm/cm

 C°

/7.4E-5 cm/cm

 C°

 -

 -

 -

ISO 11359-2

-

 -

معلومات المعالجة

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

- C° 110-120 F° 248.0 - 230.0 درجة حرارة التجفيف

- - hr 4.0-6.0 وقت التجفيف

- - 0.020 % الحد الأقصى المقترح للرطوبة

)Hopper( درجة حرارة القادوس C° 60.0-80.0 F° 176.0 - 140.0 -

- C° 240-270 F° 518.0 - 464.0 درجة الحرارة الخلفية

- C° 250-275 F° 527.0 - 482.0 درجة الحرارة الوسطى

- C° 260-280 F° 536.0 - 500.0 درجة الحرارة الأمامية

- C° 260-275 F° 527.0 - 500.0 درجة حرارة الفوهة

- C° 265-275 F° 527.0 - 509.0 درجة حرارة المعالجة )المصهور(

- C° 60.0-100 F° 212.0 - 140.0 درجة حرارة القالب

صفحة 3 من 4



& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شركة شنغهاي سوشينغ للاستيراد

والتصدير المحدودة

AddressFloor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxian / العنوان:

District, Shanghai 201400, P.R.China

/ Contact

المسؤول:

Mr. Zhao Yong )السيد جاو يونغ(

Emailsales@su-jiao.com / البريد:

Websitewww.polymersdata.com / الموقع:

+Mobile86-134-2475-5533 / الجوال:

تم إنشاء هذا المستند آلياً بناءً على أحدث البيانات التقنية المتاحة. القيم المذكورة هي قيم نموذجية ولا تشكل ضماناً نهائياً. 
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