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ULTRATUF™ 22

TPOالفئةSpartech Plasticsالمصنع

متوفر - جاهز للتصديرالحالةألياف زجاجيةالمادة المالئة

وصف المنتج

ULTRATUF™ 22 عبارة عن صفائح مركبة تستخدم الألياف الزجاجية القصيرة لتعزيزها، مما يضيف

مستوى عالٍ من الصلابة إلى راتنج أساسه البولي أوليفين. ULTRATUF™ 22 هو بديل لأجزاء الألياف

الزجاجية المقطعة أو المقولبة المغلقة التقليدية ويمكن تشكيلها بالحرارة بسهولة. يزيد مكون الألياف

الزجاجية من معامل الانحناء )صلابة الجزء( ودرجة حرارة الانحراف الحراري، مما يجعل هذه السبيكة

ULTRATUF™ 22 مناسبة للتطبيقات الموجودة أسفل الغطاء. تشمل الميزات الرئيسية الأخرى لـ

معامل التمدد الحراري الخطي المنخفض جداً ومقاومة الصدمات الجيدة. الميزات والفوائد مستوى عالٍ

من الصلابة معامل تمدد حراري منخفض درجة حرارة انحراف حراري عالية مقاومة جيدة للصدمات

مقاومة كيميائية ممتازة مدعمة للتشكيل الحراري للأجزاء الكبيرة الأسواق والتطبيقات المستهدفة

ULTRATUF™ 22 هو خيار رائع لمجموعة واسعة من التطبيقات وقطاعات السوق الزراعية - لأغطية

مروحة التبريد، وأغطية مرشح المحرك، وصناديق التغذية، والفواصل معدات البناء - لتجميعات لوحة

القيادة الداخلية، وأغطية المحرك، ودروع المياه، وتطبيقات الأرضيات الشاحنات المتوسطة والثقيلة -

لأغطية مروحة المحرك، ودعامات لوحة العدادات الداخلية، وأغطية التدفئة والتهوية وتكييف الهواء

الرياضات الكهربائية - لألواح التزلج ATV والثلج، وألواح أرضية عربة الجولف وحوامل شحن الجسم

الخلفي السيارات - لدعامات لوحة العدادات، والأغطية الموجودة أسفل الغطاء، وصواني التعبئة

المعالجة يمكن تشكيل صفائح TPO المملوءة بالزجاج ULTRATUF™ 22 بالحرارة في أفران التشكيل

الحراري القياسية، على الرغم من التوصية باستخدام سخانات السيراميك أو الكوارتز المقسمة إلى

مناطق. يؤدي التشكيل على الأدوات المبردة بالألومنيوم إلى الحصول على أفضل جماليات للجزء.

يمكن استخدام القوالب المصنوعة من الألياف الزجاجية أو الإيبوكسي لنموذج الأدوات أو عمليات

تشغيل الأجزاء الصغيرة. يجب توخي الحذر في التشكيل لتسخين الصفائح بالتساوي وعدم التسخين

الزائد. يوصى بدرجات حرارة المخزون التي تتراوح بين 340 درجة فهرنهايت و 360 درجة فهرنهايت

تقريباً كأهداف، ولكن يجب تعديل كل عملية للسماح بالتشكيل المناسب. كما هو الحال مع أي مادة لدن

بالحرارة، يجب مراعاة معامل التمدد الحراري وانكماش القالب لتناسب الجزء المناسب وتصميم

الأدوات. تم تطوير ULTRATUF™ 22 لتطبيقات استبدال الألياف الزجاجية التي تتطلب معامل تمدد

حراري أقل و HDT متزايد. التوفر يتم تقديم ULTRATUF™ 22 باللون الأسود مع توفر حزم الأشعة

فوق البنفسجية. ULTRATUF™ 22 هو منتج صفائح مقذوف مخصص. 1. الحد الأقصى لعرض حجم
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الصفائح هو 72 بوصة 2. المقاييس 0.125 - 0.300 بوصة 3. الحد الأدنى للطلب 10000 رطل.

القوام المتاح - أملس فقط 

المواصفات الفنية

معلومات عامة

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

- - مواد مدعمة بألياف زجاجية الحشو / التعزيز

صلابة، عالية الميزات

مقاومة الصدمات، جيدة 

مقاومة كيميائية جيدة 

مقاومة حرارة عالية 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

 -

تطبيق زراعي الاستخدامات

أجزاء تحت غطاء السيارة 

تطبيق في مجال السيارات 

لوحة قيادة السيارة 

سلع رياضية 

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

 -

- - أسود المظهر

- - ورقة الأشكال

- - التشكيل الحراري طريقة المعالجة

الخواص الفيزيائية

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

g/cm³ 1.03 - ASTM D792 الوزن النوعي

ASTM D955 - % انكماش القالب

الخواص الميكانيكية

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

MPa 58.6 psi 8499.23 ASTM D638 قوة الشد

معامل الانحناء
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الخواص الميكانيكية

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

 MPa 3530

 MPa 4830

 -

 psi 511984.14

 psi 700533.54

ASTM D790

ASTM D790

 ASTM D790

صدمة إيزود المحززة

 J/m 110

 J/m 280

 -

 ft·lb/in 2.06

 ft·lb/in 5.24

ASTM D256

ASTM D256

 ASTM D256

J 50.2 -ASTM D3763 طاقة الصدمة الآلية متعددة المحاور

N 4190 lbf 941.91ASTM D3763 قوة ذروة الصدمة الآلية متعددة المحاور

الخواص الحرارية

الاختبارالنظام الإمبراطوريالنظام المتريالخاصية

درجة حرارة الانحراف تحت الحمل

 C° 149

 C° 113

 -

 F° 300.2

 F° 235.4

ASTM D648

ASTM D648

 ASTM D648
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