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FICHA TÉCNICA (TDS)

Accura® CastPro™

Fabricante
3D

Systems
Categoría Unspecified

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Aplicaciones Aplicaciones de fundición Producir patrones QuickCast™ Producción

de fundiciones de inversión Prototipos de fundiciones de inversión Compatible con

la mayoría de los metales Partes metálicas prototipo Producciones de bajo a

medio volumen sin herramientas Fundiciones de titanio Fundiciones de aluminio,

magnesio y zinc Fundiciones ferrosas Características Baja viscosidad Estable a la

humedad y a la humedad Características de expansión térmica mejoradas

Velocidad de fotos rápida Beneficios Excelente drenaje de paredes delgadas

Patrones dimensionalmente estables Patrones de mayor precisión Mejor quema

Altos rendimientos de fundición 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Buena estabilidad dimensional

Resistente a la humedad 

Baja Viscosidad 

Resistente a la humedad 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Usos -

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Partes de ingeniería 

Fabricación de moldes 

Moldes/Dados/Herramientas 

Patrones 

Prototipado 

Partes de pared delgada 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Apariencia Transparente 

Transparente - Ligeramente

amarillo 

Amarillo 

- 

- 

- 

-

-

- 

Formas Líquido - - 

Método de

procesamiento

Impresión 3D,

Estereolitografía 

- - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad

1.08 g/cm³ 

1.17 g/cm³ 

- 

- 

- 

-

-

- 

Absorción de agua 0.33 % - ASTM D570 

Viscosidad 240 to 260 mPa·s 240.0 - 260.0 cP - 

Dureza Durometro 85 - - 

Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Exposición crítica 8.70 mJ/cm² - - 

Profundidad de penetración 157.5 µm 6.2 mil - 
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Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 2490 to 2620

MPa 

361144.62 - 379999.56

psi 

ASTM

D638 

Resistencia a la

tracción

52.0 to 53.0 MPa 7541.98 - 7687.01 psi ASTM

D638 

Elongación a la

tracción

4.1 to 8.3 % - ASTM

D638 

Módulo de flexión 2310 to 2340

MPa 

335037.78 - 339388.92

psi 

ASTM

D790 

Resistencia a la flexión 82.0 to 84.0 MPa 11893.12 - 12183.19 psi ASTM

D790 

Impacto Izod con

entalla

43 to 50 J/m 0.8054 - 0.9365 ft·lb/in ASTM

D256 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 51.0 °C 

50.0 °C 

- 

123.8 °F 

122.0 °F 

ASTM

D648

-

- 

Temperatura de transición vítrea 70.0 °C 158.0 °F DMA 

CLTE

1.0E-4 cm/cm/

°C 

1.6E-4 cm/cm/

°C 

- 

- 

- 

ASTM

E831

-

- 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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