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VENYL UFRHW 301 NOIR 8229

Fabricante AD majoris Categoria Nylon 66
30% Microesf En Stock - List

Carga/Filler o |.croes eras Estado n Stoc isto
de vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

VENYL UFRHW 301 NOIR 8229 es un producto de poliamida 66 (Nylon 66) relleno
con 30% de microesferas de vidrio. Puede procesarse por moldeo por inyeccién y
estd disponible en Europa. Las aplicaciones de VENYL UFRHW 301 NOIR 8229
incluyen aplicaciones automotrices y eléctricas/electrénicas. Caracteristica
principal: retardante de llama.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Carga / Refuerzo Perla de vidrio, 30% relleno -
por peso
Aditivo Halégeno -
Caracteristicas Retardante de llama -
Halogenado -
Usos Aplicaciones automotrices -

Aplicaciones eléctricas/ -
electrdnicas

Pagina 1 de 4



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Apariencia Negro

Colores Disponibles
Formas Pellets
Método de Moldeo por inyeccién

procesamiento

Fisico

Propiedad

Densidad

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua 1.2 %

Mecanico

Propiedad

Modulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la tracciéon

Moédulo de flexion
Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla
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Sistema Métrico
1.47 g/cm3

0.60to 1.0 %

Sistema
Métrico

4500 MPa

85.0 MPa

10 %

4100 MPa
140 MPa

3.0 kJ/m?

29 kJ/m?

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

652671.0 psi

12328.23 psi

594655.8 psi

20305.32 psi

1.43 ft-lb/in?

13.8 ft:lb/in?

Método

Método

ISO 1183

ISO 294-4

ISO 62

Método

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 179

ISO 179



Térmico

. Sistema
Propiedad Métrico
Temperatura de deflexidn
térmica 95.0 °C

225 °C
Temperatura de fusion (DSC) 256 °C
Eléctrico e Inflamabilidad

. Sistema

Propiedad Métrico

indice de inflamabilidad al alambre 850 °C
incandescente

Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz::ir::

Temperatura trasera 275 to 290 °C
Temperatura media 270 to 285 °C
Temperatura frontal 265 to 280 °C

Temperatura de procesamiento 255 to 280 °C
(fusién)

Temperatura del molde 90.0 to 120 °C

Presion de inyeccion 85.0to 110
MPa

Velocidad de inyeccion Rapido

Presion de mantenimiento 50.0 to 70.0
MPa

Relacion L/D del tornillo
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Sist
'S err_la Método
Imperial
B
437.0 °F ISO 75-2/
A
492.8 °F ISO 3146
Sistema ,
i Método
Imperial
1562.0 °F IEC
60695-2-12
Sistema Imperial Método

527.0 - 554.0 °F
518.0 - 545.0 °F
509.0 - 536.0 °F

491.0 - 536.0 °F

194.0 - 248.0 °F

12328.23 -
15954.18 psi

7251.9 - 10152.66
psi



Informacion de Procesamiento

Sistema

L Sistema Imperial Método
Métrico

Propiedad

15.0:1.0 a
20.0:1.0

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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