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DuraGrip® DGR 6060NC

Advanced

Fabricante Petrochemical Categoria
Company

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

TPE

En Stock - Listo
para exportar

DuraGrip® DGR 6060NC esta disefiado para ser un elastémero termopléastico
(TPE) de uso general que es facil de usar en procesos de moldeo por inyeccién y
extrusion. DGR 6060NC tiene una excelente sensacién al tacto suave, se unira a
olefinicos, es facil de colorear y esta disponible en formulaciones compatibles con
la FDA. DuraGrip® no es higroscépico y, bajo condiciones normales, no requiere

secado.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Caracteristicas Buena coloraciéon
General
Certificaciones de UE 2002/96/CE
organismos (WEEE)

FDA no clasificado

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ) Método
Imperial
Formas Particula - -
Método de procesamiento Extrusion - -

Moldeo por inyeccién

Fisico

Propiedad Sistema Métrico

Gravedad especifica 0.988 g/cm3

Contraccion de moldeo
2.2 %
1.3%
1.5%
1.0%
1.5%
2.2 %
1.0 %
1.3%

Dureza Durometro 63

Propiedades mecanicas

Propiedad

Resistencia a la abrasion Taber
Deformacion a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Resistencia a la traccion
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Sistema
Métrico

30.0 mg
11 %

2.19 MPa
2.19 MPa

7.42 MPa

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

317.63 psi
317.63 psi

1076.18 psi

Método

ASTM D792, ISO 1183

ASTM D955
ASTM D955
ASTM D955
ASTM D955
ISO 294-4
ISO 294-4
ISO 294-4
ISO 294-4

ASTM D2240, ISO 868

Método

ASTM D1044

ASTM D412

ASTM D412
ISO 37

ASTM D412, ISO
37



Propiedades mecanicas

Propiedad

Elongacion a la traccion

Resistencia al desgarro

Deformacion permanente por
compresion

Envejecimiento

Propiedad

Cambio en la resistencia a la
traccion en aire

Cambio en la elongacidn ultima
en aire

Cambio en la deformacion a la
traccion en rotura

Cambio de volumen
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Sistema
Métrico

380 %
380 %

23.1 kKN/m

23 %
43 %
71 %

Sistema
Métrico

-12 %
-1.0 %
-7.0 %
5.0 %
-1.0 %
5.0 %

-2.0 %
0.0 %

-2.0 %
0.0 %

9.0 %
2.0 %
39 %
-13 %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Método

ASTM D412
ISO 37

ASTM D624

ASTM D395B, ISO
815
ASTM D395B, ISO
815
ASTM D395B, ISO
815
ASTM D395B, ISO
815

Método

ASTM D573, ISO
188

ASTM D573
ASTM D573, ISO
188

ASTM D573

ISO 188

ISO 188

ASTM D573
ASTM D573
ASTM D573

ISO 1817
ISO 1817
ISO 1817

ASTM D471
ASTM D471
ASTM D471
ASTM D471, ISO
1817



Envejecimiento

Sist Sist
Propiedad I% e-ma 'S err_la Método
Métrico Imperial
9.0 % - ISO 1817
2.0 % ) ISO 1817
ISO 1817
39 % -
Térmico
Sist Sist
Propiedad |s,; e-ma 'S en-1a Método
Métrico Imperial
Temperatura de -67.2 °C -88.96 °F ASTM D746, ISO
fragilidad 812
Otros
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Viscosidad de fusion 107 Pa-s - ASTM D3835
Desconocido -
Informacion de Procesamiento
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-ia Método
Metrico Imperial
Temperatura de secado 65.6 °C 150.08 °F
Tiempo de secado 3.0 hr -
Regranulado maximo sugerido 25 % -
Temperatura trasera °C -
Temperatura media °C -
Temperatura frontal °C -
Temperatura de boquilla °C -
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Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de procesamiento °C -
(fusién)
Temperatura del molde °C - -
Presion de inyeccion MPa - -
Velocidad del tornillo rrm - -
Desconocido - -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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