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Tuftec™ H1062

Fabricante AKelastomers Categoría SEBS

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Diseñado especialmente para la modificación del polipropileno (PP), como agente

de refuerzo que imparte alta resistencia al impacto sin disminuir

significativamente su rigidez, y también para aumentar su elongación y la

resistencia a la fragilidad a baja temperatura hasta niveles inalcanzables con

elastómeros olefínicos. También es altamente compatible con elastómeros

olefínicos, lo que permite su uso conjunto. Se suministra en forma de pellets.

Principalmente como modificador de PP para exteriores e interiores automotrices,

pero también eficaz como modificador de PP para otras aplicaciones, en particular

las que requieren elongación y desempeño a baja temperatura, como polímero

base de compuestos SEBS, y como componente de adhesivos y selladores. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Características Resistencia al impacto, alta 

Tasa de tracción extendida 

- 

- 

-

- 

Usos Aplicación a baja temperatura 

Partes interiores de automóvil 

Piezas exteriores automotrices 

Modificación de Plástico 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Formas Partícula - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Índice de fluidez de masa

(MFR)

17 g/10 min - ASTM D1238 

Estireno combinado 18.0 % - Internal

method 

Dureza Rockwell 60 - ISO 2039-2 

Propiedades mecánicas

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistencia a la tracción 18.0 MPa 2610.68 psi ASTM D638 

Elongación a la tracción 470 % - ASTM D638 

Módulo de flexión 1820 MPa 263969.16 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla 650 J/m 12.17 ft·lb/in ASTM D256 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

106 °C 222.8 °F ASTM

D648 

Temperatura de fragilidad -32.3 °C -26.14 °F ASTM

D746 
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Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura trasera 230 °C 446.0 °F - 

Temperatura media 230 °C 446.0 °F - 

Temperatura frontal 230 °C 446.0 °F - 

Temperatura del molde 40.0 °C 104.0 °F - 

Desconocido - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 

Página 3 de 3


	Tuftec™ H1062

