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Viprene™ P65A-22U-NAT

Alliance Polymers

Fabricante
& Services

Categoria

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

TPV

En Stock - Listo
para exportar

Viprene™ P65A-22U-NAT es un TPV estabilizado a los rayos UV y al calor
(elastémero vulcanizado termoplastico). Este material puede procesarse
facilmente por extrusién o moldeo por inyeccion. Presenta caracteristicas de facil

fluidez.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Aditivo estabilizador térmico -
Estabilizador UV -

Caracteristicas Buena Resistencia a UV -
Buena Liquidez -
Estabilidad térmica -

Apariencia Color natural -
Formas Particula -

Método de procesamiento
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Extrusion -
Moldeo por inyeccién -

Fisico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 0.970 g/cm?3 - ISO 2781
Dureza Durometro 65 - ISO 868

Propiedades mecanicas

ist ist
Propiedad SIS,’ e-ma Sis en-\a Método
Meétrico Imperial
Esfuerzo a la traccion - ISO 37
2.50 MPa 362.6 psi :28 ;;
3.80 MPa 551.14 psi SO 37
7.20 MPa 1044.27 psi
Elongacion a la traccién 550 % - ISO 37
Resistencia al desgarro 40 kN/m - ISO 34-1
Deformacion permanente por 22 % - ASTM
compresion D395B
Térmico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de fragilidad -60.0 °C -76.0 °F ASTM D746
Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Clasificacion de inflamabilidad UL 94
UL 94
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Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
- UL 94
HB ) UL 94
HB -
HB -

Informacion de Procesamiento

Propiedad s:::‘:i:‘: IS:;::?:I Método
Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F

80.0 °C 176.0 °F
Tiempo de secado 3.0 hr -

3.0 hr -
Temperatura trasera 180 °C 356.0 °F
Temperatura media 185 °C 365.0 °F
Temperatura frontal 185 °C 365.0 °F
Temperatura de boquilla °C -
Temperatura de procesamiento °C -
(fusién)
Temperatura del molde °C -
Contrapresion MPa -
Velocidad del tornillo rorm -
Tonelaje de cierre kN/cm? -
Desconocido -
Temperatura Zona 1 del cilindro 180 °C 356.0 °F
Temperatura Zona 2 del cilindro 185 °C 365.0 °F
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Informacion de Procesamiento

Propiedad Slsl,te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial

Temperatura Zona 3 del cilindro 185 °C 365.0 °F -

Temperatura del dado 195 °C 383.0 °F -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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