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FICHA TÉCNICA (TDS)

Vipel® F282-AAA-39

Fabricante
AOC,

L.L.C.
Categoría Polyester Alloy

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Vipel® Resina de Poliéster Basada en Bisfenol A y Fumarato Resistente a la

Corrosión AOC's Vipel® F282 series resins are high molecular weight bisphenol A

fumarate unsaturated polyester resins. Vipel® F282 series has an excellent shelf

life and is ideal for filament winding and spray-up applications. One unique version

is Vipel F282-ZZZ-00 which is the powdered alkyd product is an unique version

that can be shipped abroad and blended locally with styrene or other monomers.

Corrosion resistance Vipel® F282 is designed to make parts for a broad range of

chemical environments such as acidic, bleach, hydrogen peroxide, oxidizing

media, and caustic. Refer to AOC's "Corrosion Resistant Resin Guide" for corrosion

resistance information or for questions regarding suitability of a resin to any

particular chemical environment contact AOC. Versatile Suitable for various

fabricating methods such as hand lay-up, spray-up, filament winding, etc. It is the

fabricator's responsibility to also be sure that the final composite is well cured. All

composites used for FDA applications should be post cured at 180°F/82°C for at

least 4 hours. After post curing , laminate should be washed with soap and water

and then rinsed. 

Especificaciones Técnicas
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Resistente a ácidos 

Contacto Alimentario

Aceptable 

Buena resistencia química 

Buena resistencia a la

corrosión 

Alto peso molecular 

Resistente a la oxidación 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones de

recubrimiento 

Filamentos 

- 

- 

-

- 

Certificaciones de

organismos

Clasificación no especificada

de la FDA 

- - 

Formas Líquido - - 

Método de

procesamiento

Bobinado de filamento 

Colocación manual 

Pulverización 

- 

- 

- 

-

-

- 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 3030 MPa 439465.14 psi ASTM D638 

Resistencia a la tracción 70.3 MPa 10196.17 psi ASTM D638 

Elongación a la tracción 2.6 % - ASTM D638 

Módulo de flexión 3030 MPa 439465.14 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 119 MPa 17259.52 psi ASTM D790 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

124 °C 255.2 °F ASTM

D648 

Otros

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Viscosidad de mezcla

termoendurecible

500 cP - - 

Tiempo de postcurado 4.0 hr - - 

Exotérmico

15.0 min 

198 °C 

- 

- 

388.4 °F 

-

-

- 

Tiempo de gelificación (25°C) 39.0 min - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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