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Flexalloy® 9100-45

Teknor Apex

Categoria PVC, Flexible
Company

Fabricante

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Flexalloy® 9100-45 es un material elastdmero de cloruro de polivinilo (elastémero
de PVC). Esta disponible en Africa y Oriente Medio, Asia Pacifico, Europa, América
Latina o América del Norte para extrusiéon o moldeo por inyeccidn. Los atributos
importantes de Flexalloy® 9100-45 son: ecoldgico/verde, buena resistencia a la
intemperie, resistente al calor, alto peso molecular. Las aplicaciones tipicas
incluyen: mangueras/tuberias, bienes de consumo, contenedores, piezas de
ingenieria/industriales, pelicula.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Uso general - -
Buena Estabilidad Térmica -
Buena Resistencia a la -
Intemperie - .
Material reciclable -
Peso Molecular Ultra Alto

Usos Pelicula - -
Calzado -
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Informacion General

Propiedad

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica
Contraccion de moldeo
Dureza Durometro
Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la traccion

Resistencia al desgarro
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Sistema Métrico

Juntas

Manguera

Cuerda

Sellos

Hoja

Caja de herramientas/portéatil

Tuberia
Burletes
Ruedas

Pellets

Extrusion
Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico
1.11 g/cm3 -
1.0to2.5% -

45 ;

Sistema
Métrico

8.27 MPa
2.55 MPa

390 %

22.8 kKN/m

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1199.46 psi
369.85 psi

Método

Método

ASTM D792
ASTM D955

ASTM D2240

Método

ASTM
D638

ASTM
D638

ASTM
D624



Mecanico

Sistema

Sistema

Propiedad Método
P! Métrico Imperial
Deformacion permanente por - ASTM
compresion 23 % - D395
57 % -
Térmico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de fragilidad -56.1 °C -68.98 °F ASTM D746
Informacion de Procesamiento
. . - Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Regranulado maximo sugerido 20 %

Temperatura trasera 160 to 177 °C
Temperatura media 160 to 177 °C
Temperatura frontal 160 to 177 °C
Temperatura del molde 23.9to 51.7 °C
Contrapresion 0.345to 1.03
MPa
Relacion L/D del tornillo 20.0:1.0 a
24.0:1.0
Relacion de compresion del 2.0:1.0a 3.0:1.0
tornillo
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320.0 - 350.6 °F
320.0 - 350.6 °F
320.0 - 350.6 °F

75.02 - 125.06
°F

50.04 - 149.39
psi



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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