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Vydyne® R220

Ascend Performance

Fabricante Materials Operations Categoria Nylon 66
LLC
En Stock -
Carga/Filler 40% Mineral Estado Listo para
exportar

I Descripcion del Producto

Vydyne R220 es una resina PA66 reforzada con un 40% de mineral formulada para
mejorar la resistencia al impacto. Disponible en natural, es un grado de moldeo
por inyeccién formulado para retener las ventajas inherentes de procesamiento de
la PA66 no reforzada mientras mejora la rigidez, la resistencia y la resistencia al
calor. Vydyne R220 mantiene la resistencia quimica tipica de la PA66 a una amplia
variedad de productos quimicos, gasolina, aceites, grasas y disolventes. La resina
Vydyne R220 utiliza un sistema Unico de PA66 reforzado con mineral desarrollado
por Ascend Performance Materials para satisfacer la necesidad del mercado de un
termoplastico de alta rigidez como alternativa a ciertos metales. Este sistema
mineral proporciona dos caracteristicas clave: (1) comportamiento isotrépico: el
desarrollo de propiedades en las piezas moldeadas generalmente es
independiente de la direccidon de flujo. (2) una reduccién en la tendencia a
desarrollar marcas de hundimiento en secciones transversales pesadas, como
refuerzos y nervios moldeados. Aunque no es libre de hundimientos, las piezas
fabricadas con Vydyne R220 a menudo pueden permitir el disefo de refuerzos y
cambios en la seccidn transversal de la pared que no serian tolerables en otros
materiales termoplasticos no reforzados. Asi, la resina Vydyne R220 ofrece una
mayor uniformidad en la resistencia y el rendimiento de las piezas moldeadas, asi
como una mayor libertad en el disefio de las piezas. La resina Vydyne R220 es un
caballo de batalla de la linea completa de resinas PA66 reforzadas con mineral de
Ascend Performance Materials, proporcionando el mejor equilibrio general de
propiedades. Vydyne R220 estd estabilizado térmicamente y disefiado para
proporcionar mayor ductilidad y reducir la viscosidad de fusién en comparacién
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con los materiales no reforzados. Esta mejora en la ductilidad resulta en piezas
moldeadas mds resistentes y resistentes al impacto. La reduccién en la viscosidad
de fusién mejora la facilidad general del moldeo por inyeccién, resultando en
reducciones menores en la resistencia a la tracciéon, el médulo y la temperatura de
distorsidon térmica. Las piezas fabricadas con Vydyne R220 han soportado con
éxito ciclos de horno de horneado de pintura sin pérdida significativa de
estabilidad dimensional o propiedades de la pieza.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Carga / Refuerzo
Aditivo

Caracteristicas

Usos

Certificaciones de
organismos
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Sistema Métrico

Mineral, 40% relleno por peso
estabilizador térmico

Ductil

Resistencia a la gasolina
Buena resistencia quimica
Buena Resistencia al Impacto
Buena Resistencia

Buena Tenacidad
Resistente a la Grasa
Estabilizado térmicamente
Alta resistencia al calor
Alta rigidez

Resistente al aceite
Resistente a solventes

Piezas exteriores automotrices
Automotriz bajo el capé
Camaras

Engranajes

Carcasas

Aplicaciones industriales

Herramientas de Potencia/Otras

ASTM D 4066 PA022M40
ASTM D 6779 PA022M40

Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

FED L-P-410A
MIL M-20693B

Numero de archivo UL E70062

Apariencia Color natural
Formas Pellets
Método de Moldeo por inyeccién

procesamiento

Datos multipunto Estrés Isotérmico vs.

Sistema
Imperial

Deformacioén (1ISO 11403-1)

Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.48 g/cm3

Contraccion de moldeo

1.0 %

1.1 %
Absorcion de agua

1.1 %

1.6 %
Mecanico
Propiedad Slfte-ma

Metrico

Mddulo a la traccion 6900 MPa
Esfuerzo a la traccion 103 MPa

Deformacion a la traccion
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Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1000762.2 psi

14938.91 psi

Método

Método

ISO 1183

ISO 294-4

Método

ISO
527-2

ISO
527-2



Mecanico

Sistema
Imperial

884731.8 psi

17984.71 psi

2.85 ft-Ib/in2
3.33 ft-Ib/in2

52.34 ft-Ib/in?

3.33 ft-Ib/in2
4.28 ft-Ib/in?

. Sistema
Propiedad Métrico
1.5%
6.0 %
Mddulo de flexion 6100 MPa
Esfuerzo a la flexion 124 MPa
Relacidon de Poisson 0.40
Resistencia al impacto Charpy con
entalla 6.0 kJ/m?2
7.0 kJ/m?2
Resistencia al impacto Charpy sin
entalla 110 kJ/m?2
140 kJ/m?2
Resistencia al impacto Izod con
entalla 7.0 kJ/m?
9.0 kJ/m?
Térmico
Propiedad S|§te-ma
Metrico
Temperatura de deflexion
térmica 222 °C
118 °C
Temperatura de fusion 258 °C

CLTE
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6.3E-4 cm/cm/
°C
6.0E-4 cm/cm/
°C

Sistema
Imperial

431.6 °F
244 .4 °F

496.4 °F

Método

ISO
527-2

ISO 178
ISO 178
ISO 527

ISO 179

ISO 179

ISO 180

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A

ISO
11357-3

ISO
11359-2



Otros

Propiedad

Materiales automotrices +

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Regranulado maximo sugerido

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde
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Sistema Métrico

Sistema
Métrico

80.0 °C

4.0 hr

25 %

280 to 310 °C

280 to 310 °C

280 to 310 °C

280 to 310 °C

285 to 305 °C

65.0 to 95.0 °C

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

176.0 °F

536.0 - 590.0
°F

536.0 - 590.0
°F

536.0 - 590.0
°F

536.0 - 590.0
°F

545.0 - 581.0
°F

149.0 - 203.0
°F

Método

FMVSS 302

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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