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Vydyne® R633HO01

Ascend Performance

Fabricante Materials Operations Categoria Nylon 66/6
LLC
En Stock -
Carga/Filler 33% Fibra de vidrio Estado Listo para
exportar

I Descripcion del Producto

Vydyne R633H01 es una resina copolimero PA66/6 reforzada con 33% de fibra de
vidrio para una apariencia superficial superior. Disponible en negro, esta resina de
grado para moldeo por inyeccién esta lubricada para alimentacién de maquina y
liberacion del molde. Vydyne R633H01 tiene propiedades de resistencia a la
traccion y modulo justo por debajo del aluminio y zinc y puede reemplazar estos
metales en numerosas aplicaciones debido a un excelente equilibrio de
propiedades. La reduccién en los costos de produccién, el consumo de energia y el
peso de las piezas son ventajas clave de las resinas PA66/6 reforzadas con vidrio
de Vydyne sobre partes de aluminio y/o zinc fundidas a presién. Vydyne R633H01
estd especialmente formulada para minimizar la degradacién oxidativa y térmica
del copolimero PA66/6 cuando se expone a temperaturas elevadas durante
periodos prolongados. El producto proporciona una mejor retenciéon de
propiedades fisicas bajo exposicidn a calor a largo plazo. Vydyne R633H01
proporciona una mayor temperatura de distorsiéon térmica, mejor resistencia a la
fluencia, mayor impacto y mejor estabilidad dimensional en comparacién con el
PA66/6 no reforzado. Este producto también proporciona una combinacion de
excelente apariencia superficial con altas propiedades de traccién y médulo. Este
equilibrio de propiedades permite el uso de Vydyne R633H01 en aplicaciones
donde la estética y el rendimiento son importantes. Aplicaciones/Usos tipicos: La
resina Vydyne R633H01 se ha utilizado para muchas aplicaciones automotrices
bajo el capd, carcasas de motores para herramientas eléctricas y
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electrodomésticos de jardin. Estas resinas también se han utilizado en soportes,
engranajes y clips diversos que requieren alta rigidez y resistencia.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Tarjeta Amarilla UL

Carga / Refuerzo

Aditivo

Caracteristicas

Usos

Certificaciones de
organismos

Numero de archivo UL
Apariencia
Formas

Método de
procesamiento
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Sistema Métrico

E70062-249056

Fibra de vidrio, 33% de relleno
por peso

estabilizador térmico
Lubricante

Copolimero

Buena Liberacién del Molde
Buena Acabado Superficial
Estabilizado térmicamente
Alta resistencia a la tracciéon
Lubricado

Conectores

Aplicaciones eléctricas/
electrénicas

Sujetadores

Carcasas

Aplicaciones industriales

ASTM D 4066 PA112G35
ASTM D 6779 PA082G35

E70062
Negro
Pellets

Moldeo por inyeccion

Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Datos multipunto Estrés Isotérmico vs.
Deformacién (ISO 11403-1)

Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.39 g/cm3

Contraccion de moldeo
0.90 %
0.40 %

Absorcion de agua
1.3 %
2.3 %

Mecanico

Propiedad

Modulo a la traccion
Esfuerzo a la traccion
Deformacion a la traccion
Mddulo de flexion
Resistencia a la flexiéon
Relacion de Poisson

Resistencia al impacto Charpy con
entalla
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Sistema
Métrico

10800 MPa
184 MPa
4.0 %
8800 MPa
255 MPa

0.40

11 kJ/m?
12 kJ/m?

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1566410.4 psi

26686.99 psi

1276334.4 psi

36984.69 psi

5.23 ft-Ib/in2
5.71 ft:Ib/in2

Método

Método

ISO 1183

ISO 294-4

ISO 62

Método

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 527-2

ISO

179/1eA

ISO
179/1eU



Mecanico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Resistencia al impacto Charpy sin -
entalla 44 kJ/m?2 20.94 ft-Ib/in?
51 kJ/m?2 24.27 ft:lb/in?
Resistencia al impacto 1zod con - 1SO 180
entalla 12 kJ/m? 5.71 ft:lb/in2
13 kJ/m? 6.19 ft:Ib/in2
Térmico
Propiedad Sls’.te-ma S|sten-|a Método
Metrico Imperial
Temperatura de deflexién - -
térmica 230 °C 446.0 °F 150 75-2/B
ISO 75-2/A
220 °C 428.0 °F
Temperatura de fusion 233 °C 451.4 °F IS0
11357-3
CLTE - ISO
1.5E-5 cm/cm/ - 11359-2
OC -
1.0E-4 cm/cm/
°C
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sls,.te-ma S|ster|_1a Método
Métrico Imperial
Resistencia al arco 5.00 sec - ASTM
D495
indice de seguimiento comparativo 250t0 399V - IEC 60112
Ignicién por arco de alta intensidad - UL 746
(HAI) PLC O - )
PLCO -
PLCO -
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Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Sistema
Métrico

Velocidad de seguimiento por arcode PLC?2

alto voltaje (HVTR)

Ignicion por alambre caliente (HWI)

Clasificacion de inflamabilidad

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Regranulado maximo sugerido

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde
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PLC 4
PLC 4
PLC 3

HB
HB
HB

Sistema
Métrico

80.0 °C

4.0 hr

25 %

280 to 310 °C

280 to 310 °C

280 to 310 °C

280 to 310 °C

285 to 305 °C

65.0 to 95.0 °C

Sistema

. Método
Imperial

- UL 746

- UL 746

- UL 94

Sistema

. Método
Imperial

176.0 °F

536.0 - 590.0
°F

536.0 - 590.0
°F

536.0 - 590.0
°F

536.0 - 590.0
°F

545.0 - 581.0
°F



Informacion de Procesamiento

ist ist
Propiedad SI&,; e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial
149.0 - 203.0
°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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