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Tuf-Stif 2802

Axiall
Fabricante X , Categoria PVC, Flexible
Corporation

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Georgia Gulf Tuf-Stif 2802 es un compuesto especial de extrusién de perfiles de
PVC rigido, disefiado para aplicaciones que requieren mayor tenacidad en
comparacién con Tuf-Stiff, rigidez/estabilidad, estabilidad dimensional, durabilidad,
capacidad de coloracién, retardancia a la llama y resistencia quimica.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema ,
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E53006-243303 -
Caracteristicas Buena estabilidad -
dimensional -
Rigido, bueno -

Buena coloracion -
Buena resistencia quimica -
Durabilidad -
Buena Tenacidad -
Retardancia a la llama

Formas Particula -
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Informacion General

Propiedad

Método de

procesamiento perfil

Sistema Métrico

Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Gravedad especifica 1.51 g/cm3
Dureza Rockwell 104

Dureza Durometro 80

Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo a la traccion
Resistencia a la tracciéon
Mddulo de flexion
Resistencia a la flexion
Impacto Izod con entalla

Resistencia al impacto por
caida

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo
carga
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Sistema
Métrico

4830 MPa
44.8 MPa
4830 MPa
83.4 MPa
110 J/m

111 )/cm

Sistema
Métrico

74.0 °C

Sistema
Imperial

Moldeo por extrusién de -

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

700533.54 psi
6497.7 psi
700533.54 psi
12096.17 psi

2.06 ft-Ib/in

Sistema
Imperial

165.2 °F

Método

Método

ASTM D792

ASTM D785

ASTM D2240

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM
D4226

Método

ASTM
D648



Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
CLTE 3.8E-5 cm/cm/ - ASTM
°C D696

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Clasificacion de inflamabilidad V-0 - UL 94

Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura Zona 1 del cilindro 149 °C 300.2 °F

Temperatura Zona 2 del cilindro 154 °C 309.2 °F

Temperatura Zona 3 del cilindro 160 °C 320.0 °F

Temperatura Zona 4 del cilindro 166 °C 330.8 °F

Temperatura Zona 5 del cilindro 171 °C 339.8 °F

Temperatura de fusion °C -

Temperatura del dado 179 °C 354.2 °F

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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