PolymersData

https://www.polymersdata.com/es/product/basf-pa-ultramid-d3eg10-fc-aqua- FICHA TECNICA
bk23285/ (TDS)

sales@su-jiao.com

Ultramid® D3EG10 FC Aqua
BK23285

BASF Leuna
Fabricante GmbH Categoria Nylon Copolymer
. 50% Fibra de En Stock - Listo para
Carga/Filler . Estado
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

Ultramid® D3EG10 FC Aqua SCHWARZ 23285 es aplicable para partes pléasticas,
donde las aprobaciones del material para contacto con agua potable y contacto
directo con alimentos son un requisito obligatorio.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! ) Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 50% de -
relleno por peso

Caracteristicas Contacto Alimentario -
Aceptable

Certificaciones de Clasificacion ACS no -

organismos especificada -
DVGW W270 -

EC 1907/2006 (REACH) -
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Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
EC 2023/2006 -
UE 10/2011 -
FDA 21 CFR 177.1500 -
FDA 21 CFR 178.3297 -
Clasificacion KTW No -
Especificada -
Clasificacidon no especificada
NSF
Clasificaciéon no especificada
WRAS
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
Apariencia Negro -
Formas Pellets -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.58 g/cm3 - ISO 1183
Densidad aparente 0.70 g/cm3 -
Contraccion de moldeo - ISO 294-4
0.65 % - i
0.25 % -
0.10 % -
Absorcion de agua - 1SO 62
4.3 % - i
1.2 % -
Numero de viscosidad 120 cm3/g - ISO 307
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Otros
Propiedad

Abreviatura del polimero

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion
Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Mddulo de fluencia a la traccion

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Sistema Métrico

PA-GF50

Sistema
Métrico

16000 MPa

245 MPa

2.5 %

-- MPa

15700 MPa

350 MPa

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Temperatura de fusion

CLTE
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12 kJ/m?
12 kJ/m?

90 kJ/m?2
95 kJ/m?

Sistema
Métrico

225 °C

250 °C

1.5E-5 cm/cm/
°C

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

2320608.0 psi

35534.31 psi

2277096.6 psi

50763.3 psi

5.71 ft-Ib/in2
5.71 ft-Ib/in2

42.82 ft-lb/in?
45.2 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

437.0 °F

482.0 °F

Método

Método

ISO 527-2
ISO 527-2
ISO 527-2
ISO 899-1
ISO 178
ISO 178

ISO
179/1eA

ISO
179/1eU

Método

ISO 75-2/A

ISO
11357-3

ISO
11359-2



Térmico

Propiedad S|;-,;te-ma Slsterr-la Método
Metrico Imperial

Calor especifico 1100 J/kg/°C - -

Conductividad térmica 0.34 W/m/K - DIN 52612

Informacion de Procesamiento

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de secado 110 °C 230.0 °F -
Tiempo de secado 8.0 hr - -
Humedad maxima sugerida 0.15 % - -
Temperatura de procesamiento 280to 310 °C 536.0-590.0 -
(fusion) °oF
Temperatura del molde 80.0to 120 °C 176.0 - 248.0 -

°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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