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Nypel® RC6030F BK

. BASF Leuna ,
Fabricante GmbH Categoria Nylon 6
30% Fibra d En Stock - List
Carga/Filler , 0 ibra de Estado n >toc I5to para
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

Nypel RC6030F BK es un grado de moldeo por inyeccién negro, estabilizado
térmicamente, reforzado con 30% de fibra de vidrio, producido con al menos 20%
de materia prima reciclada de PA6. Este producto es un grado regional disponible
solo en América del Norte. Aplicaciones: Nypel RC6030F BK se recomienda
generalmente para aplicaciones como pernos, estantes, componentes de
automoviles bajo el capd, carcasas de reguladores de presidn y tapas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 30% de relleno -
por peso
Aditivo estabilizador térmico -
Contenido reciclado Si, 20% -
Caracteristicas Estabilizado térmicamente -
Usos Automotriz bajo el capé -
Tornillos -
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Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S err-na Método
Imperial
Tapas -
Carcasas -
Estantes -
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
Apariencia Negro -
Formas Pellets -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Gravedad especifica 1.35 g/cm3 - ASTM D792, 150 1183
Contraccion de moldeo 0.30 % -
Absorcion de agua - -
1.1% ) ASTM D570
ISO 62
1.1% ) ASTM D570
6.7 % - 1SO 62
6.7 % - ASTM D570
1.9 % _ ISO 62
1.9% -
Dureza Rockwell 121 - ASTM D785
Mecanico
ist ist
Propiedad s'? e-ma Sis en-ia Método
Meétrico Imperial
Moddulo a la tracciéon 9500 MPa 1377861.0 psi 150 527-2

Resistencia a la traccidn
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Mecanico

Propiedad

Elongacion a la traccidon

Moddulo de flexion

Resistencia a la flexion

Resistencia al impacto Charpy

con entalla

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexién

térmica

Temperatura de fusion pico

CLTE
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Sistema
Métrico

165 MPa
155 MPa

3.0 %

8480 MPa
8700 MPa

235 MPa
230 MPa

8.0 kJ/m?
9.0 kJ/m?

70 k)/m?

110 J/m

Sistema
Métrico

218 °C
205 °C
203 °C

220 °C

3.8E-5 cm/cm/
°C

Sistema
Imperial

23931.27 psi
22480.89 psi

1229922.24
psi

1261830.6 psi

34083.93 psi
33358.74 psi

3.81 ft-Ib/in2
4.28 ft-lb/in?

33.31 ft-lb/in?

2.06 ft-Ib/in

Sistema
Imperial

424.4 °F
401.0 °F
397.4 °F

428.0 °F

Método

ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D638, ISO
527-2

ASTM D790

ISO 178

ASTM D790
ISO 178

ISO 179

ISO 179

ASTM D256

Método

ISO 75-2/B
ASTM D648
ISO 75-2/A

ASTM D3418, ISO
3146

ASTM E831



Térmico

Sistema

Propiedad
Pt Métrico

2.5E-5 cm/cm/

°C
6.7E-5 cm/cm/
°C
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico
Resistividad volumétrica
ohms-cm
ohms:-cm

Informacion de Procesamiento

Propiedad :Z:(:ir::
Temperatura de secado 83.0 °C
Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr
Humedad maxima sugerida 0.15 %

Sistema
Imperial

Método

Sistema Imperial

Sistema Imperial

181.4 °F

Temperatura de procesamiento 270 to 295 °C 518.0-563.0 °F

(fusion)

Temperatura del molde 80.0 to 95.0
°C

Presion de inyeccion 3.50to 12.5
MPa

Velocidad de inyeccion Rapido
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176.0 - 203.0 °F

507.63 - 1812.98
psi

Método

ASTM D257
IEC 60093

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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