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FICHA TÉCNICA (TDS)

Ultramid® 8254 HS BK-102

Fabricante
BASF Leuna

GmbH
Categoría Nylon 6

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Ultramid 8254 HS BK-102 es un compuesto de extrusión pigmentado negro,

altamente flexible, estabilizado térmicamente y modificado para impacto, para

aplicaciones de tuberías. Aplicaciones Ultramid 8254 HS BK-102 se recomienda

generalmente para aplicaciones como tuberías convolutas y de emisión,

revestimiento de cables y otros tipos de tuberías automotrices. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E36632-231136 - - 

Aditivo Modificador de impacto 

estabilizador térmico 

- 

- 

-

- 

Características Modificación de impacto 

Buena flexibilidad 

Estabilidad térmica 

- 

- 

- 

-

-

- 

Usos Vaina de cable 

Accesorios de Tubería 

-

-

- 

Página 1 de 6



Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Aplicación en el Campo

Automotriz 

- 

- 

- 

Certificaciones de

organismos

EC 1907/2006 (REACH) - - 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Apariencia Negro - - 

Formas Partícula - - 

Método de

procesamiento

Extrusión - - 

Datos multipunto Estrés Isotérmico vs.

Deformación (ISO 11403-1) 

Módulo secante vs. Deformación

(ISO 11403-1) 

Módulo de corte vs.

Temperatura (ISO 11403-1) 

Viscosidad vs. Tasa de corte

(ISO 11403-2) 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Gravedad específica 1.07 g/cm³ - ASTM D792, ISO 1183

Contracción de moldeo 1.3 % - - 

Absorción de agua

1.2 % 

1.2 % 

7.1 % 

7.1 % 

2.0 % 

2.0 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D570

ISO 62

ASTM D570

ISO 62

ASTM D570

ISO 62 
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Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Dureza Rockwell 40 - ASTM D785 

Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción

2730 MPa 

875 MPa 

180 MPa 

155 MPa 

- 

395953.74 psi

126908.25 psi

26106.84 psi 

22480.89 psi 

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2 

Resistencia a la tracción

83.0 MPa 

34.0 MPa 

15.0 MPa 

12.0 MPa 

- 

12038.15 psi 

4931.29 psi 

2175.57 psi 

1740.46 psi 

ASTM D638, ISO

527-2

ASTM D638, ISO

527-2

ASTM D638, ISO

527-2

ASTM D638, ISO

527-2

ASTM D638, ISO

527-2 

Elongación a la tracción

30 % 

7.0 % 

% 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D638

ISO 527-2

ASTM D638 

Deformación nominal a la

tracción en rotura

% - ISO 527-2 

Módulo de flexión

610 MPa 

750 MPa 

- 

88473.18 psi 

108778.5 psi 

-

ASTM D790

ISO 178 

Resistencia a la flexión 28.0 MPa 4061.06 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla

640 J/m 

- 

11.99 ft·lb/in 

-

ASTM D256
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Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

6.0 kJ/m² 

Sin ruptura 

2.85 ft·lb/in² 

- 

ISO 180

ISO 180 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 124 °C 

47.0 °C 

43.0 °C 

- 

255.2 °F 

116.6 °F 

109.4 °F 

-

ASTM D648

ASTM D648

ISO 75-2/A 

Temperatura de fusión pico 220 °C 428.0 °F ASTM D3418, ISO

3146 

Coeficiente de expansión

térmica lineal 1.2E-4 cm/

cm/°C 

9.3E-5 cm/

cm/°C 

1.1E-4 cm/

cm/°C 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM E831

-

- 

RTI Eléctrico

65.0 °C 

65.0 °C 

- 

149.0 °F 

149.0 °F 

UL 746

UL 746

UL 746 

RTI Impacto

65.0 °C 

65.0 °C 

- 

149.0 °F 

149.0 °F 

UL 746

UL 746

UL 746 

RTI

65.0 °C 

65.0 °C 

- 

149.0 °F 

149.0 °F 

UL 746

UL 746

UL 746 
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Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistividad volumétrica

ohms·cm 

ohms·cm 

- 

- 

- 

-

ASTM D257

IEC 60093 

Clasificación de inflamabilidad

HB 

HB 

- 

- 

- 

UL 94

UL 94

UL 94 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 65.0 °C 149.0 °F - 

Tiempo de secado hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.10 % - - 

Temperatura Zona 1 del cilindro °C - - 

Temperatura Zona 3 del cilindro °C - - 

Temperatura Zona 5 del cilindro °C - - 

Temperatura de brida °C - - 

Temperatura de cabeza °C - - 

Relación L/D del tornillo del

extrusor

20.0:1.0 a

24.0:1.0 

- - 

Relación de compresión del tornillo

del extrusor

3.5:1.0 a

4.0:1.0 

- - 

Temperatura de fusión °C - - 

Temperatura del dado °C - - 

Desconocido - - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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