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Ultramid® 8281 HS GP

. BASF Leuna P
Fabricante GmbH Categoria Nylon 6

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Ultramid 8281 HS GP es un compuesto de PA6 para rotomoldeo sin refuerzo y
estabilizado térmicamente. Esta disponible en natural y negro y se puede pintar.
Exhibe un excelente equilibrio de propiedades de ingenieria, incluyendo
resistencia, rigidez y tenacidad, combinado con una excelente resistencia al
desgaste y caracteristicas autolubricantes. Ademas, el sistema de estabilizador
térmico extiende su retencién de propiedades a temperaturas elevadas. La
resistencia quimica es excelente a grasas, aceites e hidrocarburos. Todos los datos
son de muestras moldeadas por inyeccién, excepto el impacto de peso de caida.
Aplicaciones Ultramid 8281 HS GP se recomienda generalmente para aplicaciones
como tanques de combustible, tanques de almacenamiento de productos
guimicos, reservorios de aceite hidraulico, ciclones y contenedores resistentes al
calor.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

e Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Aditivo estabilizador térmico -
Caracteristicas Buena resistencia a la -
abrasion -
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Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en:na Método
Imperial
Buena resistencia quimica -
Buena Rigidez -
Buena Resistencia -
Buena Tenacidad -
Resistente a la Grasa -
Estabilizado térmicamente -
Resistente a hidrocarburos -
Resistente al aceite
Pintable
Autolubricante
Usos Contenedores -
Tanques de combustible -
Tanques -
Certificaciones de EC 1907/2006 (REACH) -
organismos
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
Apariencia Negro -
Color natural -
Formas Pellets -
Método de Moldeo rotacional -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Gravedad especifica 1.13 g/cm3 - ASTM D792
Contraccion de moldeo 2.0 % -
Absorcion de agua - ASTM D570

1.3 % -

Pagina 2 de 4



Fisico

Propiedad

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Mddulo de flexion

Resistencia a la flexion

Impacto Izod con entalla

Resistencia al impacto por
caida
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Sistema Meétrico

9.5%
2.7 %

116

Sistema
Métrico

114 MPa
72.0 MPa
20.0 MPa

%

2760 MPa
2690 MPa
530 MPa
360 MPa
300 MPa

154 MPa
100 MPa
30.0 MPa
20.0 MPa
15.0 MPa

45 J/m
55 )/m

67.8 ]

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

16534.33 psi
10442.74 psi
2900.76 psi

400304.88 psi
390152.22 psi
76870.14 psi
52213.68 psi
43511.4 psi

22335.85 psi
14503.8 psi
4351.14 psi
2900.76 psi
2175.57 psi

0.8428 ft-lb/in
1.03 ft-Ib/in

Método

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

Internal
Method



Térmico

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err-na Método
Metrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo 60.0 °C 140.0 °F ASTM D648
carga
Temperatura de fusion pico 220 °C 428.0 °F ASTM
D3418
CLTE 7.4E-5 cm/cm/ - ASTM E831
°C
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F
Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr -
Humedad maxima sugerida 0.20 % -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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