PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/basf-pa6-ultramid-b3eg4/ FICHA TECNICA (TDS)

sales@su-jiao.com

Ultramid® B3EG4

. BASF Leuna ,
Fabricante GmbH Categoria Nylon 6
20% Fibra d En Stock - List
Carga/Filler , 0 ibra de Estado n >toc I5to para
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

Ultramid B3EG4 sin color es un grado PA6 de moldeo por inyeccién reforzado con
un 20% de fibra de vidrio. Aplicaciones Las aplicaciones tipicas incluyen
aplicaciones interiores automotrices y aplicaciones industriales generales.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 20% de -
relleno por peso

Caracteristicas Resistente al aceite -

Usos Piezas interiores -
automotrices -
Aplicaciones industriales

Certificaciones de EC 1907/2006 (REACH) -
organismos
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
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Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.27 g/cm3
Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion

Esfuerzo a la traccidn

Deformacion a la traccion

Mddulo de flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla

Resistencia al impacto Izod con
entalla
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Sistema Métrico

Moldeo por inyeccién

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Métrico

6700 MPa

135 MPa

3.9 %

6200 MPa

7.5 kJ/m?

6.8 kJ/m?

6.4 kj/m?
7.5 kj/m?

Sistema
Imperial

971754.6 psi

19580.13 psi

899235.6 psi

3.57 ftIb/in2

3.24 ft-Ib/in2

3.05 ft-Ib/in2
3.57 ft:Ib/in2

Método

Método

ISO 1183

Método

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 178

ISO 179

ISO 179

ISO 180



Térmico

Propiedad Sv_-,;te-ma Slsterr-na Método
Metrico Imperial

Temperatura de deflexidn 198 °C 388.4 °F ISO 75-2/

térmica A

Temperatura de fusion (DSC) 220 °C 428.0 °F ISO 3146

Informacion de Procesamiento

. Sistema . . <
Propiedad L, Sistema Imperial Método
Métrico

Temperatura de secado 83.0 °C 181.4 °F

Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr -

Humedad maxima sugerida 0.15 % -

Temperatura de procesamiento 270to 295 °C 518.0-563.0 °F
(fusion)

Temperatura del molde 80.0 to 95.0 176.0 - 203.0 °F
°C

Presion de inyeccion 3.45to 10.3 500.38 - 1493.89
MPa psi

Velocidad de inyeccion Rapido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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