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Ultramid® BG40GM45 HS BK-130

BASF Leuna
Fabricante GmbH Categoria Nylon 6
. 45% Vidrio- En Stock - Listo para
Carga/Filler ) Estado
Mineral exportar

I Descripcion del Producto

Un Ultramid® BG40GM45 HS BK-130 es un compuesto de moldeo por inyeccién de
poliamida 6 pigmentado negro, estabilizado térmicamente, reforzado con 45% de
vidrio y mineral combinado. Posee un equilibrio de propiedades de ingenieria en
combinacién con excelente estabilidad dimensional, baja deformacion y
resistencia a la formaciéon de marcas de hundimiento. Ultramid® BG40GM45 HS
BK-130 es ideal para aplicaciones como rotores, ruedas, llantas, cubiertas de
correas de distribucion, ventiladores de refrigeracién automotriz, cubiertas,
manijas de puertas interiores y exteriores.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S en-1a Método
Imperial
Carga / Refuerzo Vidrio \ mineral, 45% relleno -
por peso
Aditivo estabilizador térmico -
Caracteristicas Buena estabilidad -
dimensional -

Baja Deformacion
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Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-la Método
Imperial

Resistencia al aceite -

Estabilidad térmica -
Usos Ruedas -

Aplicacién en el Campo -

Automotriz -

Partes interiores de -

automovil

Piezas exteriores

automotrices
Certificaciones de EC 1907/2006 (REACH) -
organismos
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
Apariencia Negro -
Formas Particula -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.51 g/cm3 - ISO 1183
Densidad aparente 0.70 g/cm3 -
Propiedades mecanicas

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-\a Método
Métrico Imperial

Mddulo a la traccion 10500 MPa 1522899.0 psi 150 527-2
Esfuerzo a la traccion 140 MPa 20305.32 psi ISO 527-2
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Propiedades mecanicas

Propiedad

Deformacion a la traccion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Temperatura de fusion

Otros
Propiedad

Abreviatura del polimero

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Velocidad del tornillo
Temperatura de secado
Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida
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Sistema
Métrico

2.0 %

6.0 kJ/m?

48 kJ/m?

Sistema
Métrico

215 °C
200 °C

220 °C

Sistema
Imperial

2.85 ft:Ib/in2

22.84 ft:Ib/in?

Sistema
Imperial

419.0 °F
392.0 °F

428.0 °F

Sistema Métrico

PA6-(MID+GF)45

Sistema
Métrico

mmy/sec

80.0 °C

4.0 hr

0.15%

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

176.0 °F

Método

ISO 527-2

ISO
179/1eA

ISO
179/1eU

Método
ISO 75-2/B

ISO 75-2/A

ISO
11357-3

Método

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:(:iT: IS:;:::I Método
Temperatura del tolva 80.0 °C 176.0 °F -
Temperatura trasera 270 °C 518.0 °F -
Temperatura media 280 °C 536.0 °F -
Temperatura frontal 290 °C 554.0 °F -
Temperatura de boquilla 290 °C 554.0 °F -
Temperatura de procesamiento °C - -
(fusion)

Temperatura del molde °C - -

Desconocido - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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