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FICHA TECNICA (TDS)

Ultramid® HFX 35

Fabricante BASF Leuna Categoria
GmbH 9

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

Nylon 6

En Stock - Listo para
exportar

Ultramid HFX 35 es una resina de extrusién de poliamida especial que combina
alta flexibilidad, excepcional resistencia quimica y estabilidad térmica mejorada.
Aplicaciones Ultramid HFX 35 se recomienda para aplicaciones de tuberias que

requieren alta resistencia al derretimiento y flexibilidad.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Caracteristicas Buena Resistencia al
Fundido

Buena flexibilidad
Buena resistencia
quimica

Estabilidad térmica,
buena

Usos Sistema de Tuberias
Accesorios de Tuberia

EC 1907/2006 (REACH)

Pagina 1 de 4

Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS

Formas Particula

Método de procesamiento Extrusién

Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.13 g/cm3

Propiedades mecanicas

Propiedad

Maodulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Deformacion nominal a la traccion
en rotura

Modulo de flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla
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Cumplimiento RoHS

Sistema Imperial

Sistema
Métrico

1180 MPa

48.0 MPa

30 %

200 %

1050 MPa

12 kJ/m?

Slsten-ra Método
Imperial
Método
ISO 1183
SISte".‘a Método
Imperial
171144.84 psi ISO
527-2
6961.82 psi ISO
527-2
- ISO
527-2
- ISO
527-2
152289.9 psi ISO 178
5.71 ft-Ib/in? ISO 179



Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de deflexion 48.0 °C 118.4 °F IS0 75-2/
térmica "
Temperatura de fusion (DSC) 220 °C 428.0 °F ISO 3146
Informacion de Procesamiento

Propiedad ::Z::T: ISrLS;:::I Método
Temperatura de secado 65.0 °C 149.0 °F

Tiempo de secado hr -

Humedad maxima sugerida 0.10 % -

Temperatura Zona 1 del cilindro °C -

Temperatura Zona 3 del cilindro °C -

Temperatura Zona 5 del cilindro °C -

Temperatura de brida °C -

Temperatura de cabeza °C -

Relacion L/D del tornillo del 20.1:1.0 a -

extrusor 24.0:1.0

Relacion de compresion del tornillo 3.5:1.0a -

del extrusor 4.0:1.0
Temperatura de fusion °C -
Temperatura del dado °C -

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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