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FICHA TÉCNICA (TDS)

Ultramid® SEG8 BK-126

Fabricante
BASF Leuna

GmbH
Categoría Nylon 6

Carga/Filler
40% Fibra de

vidrio
Estado

En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Ultramid SEG8 BK-126 es una poliamida 6 para moldeo por inyección, reforzada

con 40% de fibra de vidrio, pigmentada en negro, que requiere alta resistencia,

estética superficial y buena procesabilidad. Este producto tiene una excelente

apariencia superficial, manteniendo a la vez un buen equilibrio de propiedades

físicas, como alta resistencia, mayor tenacidad y resistencia química. Presenta

propiedades de flujo superiores y es adecuado para piezas con paredes más

delgadas y aquellas que requieren longitudes extensas. Presenta menores

requisitos de presión, temperatura y tiempo de ciclo que los grados

convencionales. Aplicaciones: incluye mobiliario, pero puede utilizarse allí donde

la resistencia y la apariencia sean requisitos críticos; por ejemplo, aplicaciones

automotrices (manijas de puertas y espejos). 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 40% de

relleno por peso 

- - 

Características Buena resistencia química 

Buena Procesabilidad 

- 

- 

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Buena Tenacidad 

Alto flujo 

Alta resistencia 

Apariencia Superficial

Agradable 

- 

- 

- 

- 

-

-

- 

Usos Aplicaciones automotrices 

Muebles 

Partes de pared delgada 

- 

- 

- 

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

EC 1907/2006 (REACH) - - 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Apariencia Negro - - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.45 g/cm³ - ISO 1183 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Esfuerzo a la tracción 160 MPa 23206.08 psi ISO

527-2 

Deformación a la tracción 2.1 % - ISO

527-2 

Módulo de flexión 10700 MPa 1551906.6 psi ISO 178 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistencia al impacto Izod con

entalla

12 kJ/m² 5.71 ft·lb/in² ISO 180 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión

térmica

197 °C 386.6 °F ISO 75-2/

A 

Temperatura de fusión (DSC) 220 °C 428.0 °F ISO 3146 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico
Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 83.0 °C 181.4 °F - 

Tiempo de secado 2.0 to 4.0 hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.15 % - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

270 to 295 °C 518.0 - 563.0 °F - 

Temperatura del molde 80.0 to 95.0

°C 

176.0 - 203.0 °F - 

Presión de inyección 3.50 to 12.5

MPa 

507.63 - 1812.98

psi 

- 

Velocidad de inyección Rápido - - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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