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Ultramid® TG7S BK-102

. BASF Leuna ,
Fabricante GmbH Categoria Nylon 6
34% Fibra d En Stock - List
Carga/Filler , 0 ibra de Estado n >toc I5to para
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

Ultramid TG7S Bk-102 es un grado PA6 para moldeo por inyeccién, reforzado con
34% de fibra de vidrio, pigmentado en negro, estabilizado al calor y modificado al
impacto. Fue desarrollado para cumplir con los exigentes requisitos del primer
armazén/base de cojin de asiento en América del Norte fabricado con un plastico
de ingenieria en lugar de metal. TG7S BK-102 presenta mejores propiedades de
resistencia, rigidez e impacto con entalla que Ultramid 8333G HI. Aplicaciones:
incluye base/armazén de cojin de asiento y otras aplicaciones de asientos
automotrices, ventiladores automotrices, herramientas eléctricas y componentes
de recortadoras.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Tarjeta Amarilla UL E36632-231205 -
Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 34% de relleno -
por peso
Aditivo estabilizador térmico -

Modificador de impacto -
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Informacion General

Propiedad

Caracteristicas

Usos

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS
Apariencia
Formas

Método de
procesamiento

Datos multipunto

Fisico

Propiedad

Densidad

indice de fluidez de volumen

(MVR)
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Sistema Métrico

Buena Resistencia al Impacto
Buena Rigidez

Buena Resistencia
Estabilizado térmicamente
Modificado por impacto

Aplicaciones automotrices
Piezas interiores automotrices
Equipos de jardin y césped
Asientos

EC 1907/2006 (REACH)

Cumplimiento RoHS
Negro
Pellets

Moldeo por inyeccién

Estrés Isotérmico vs.
Deformacion (ISO 11403-1)
Médulo secante vs. Deformacién
(ISO 11403-1)

Viscosidad vs. Tasa de corte
(1ISO 11403-2)

Sistema
Métrico

1.38 g/cm? -

6.00 cm3*/10min -

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Método

Método

ISO 1183

ISO 1133



Mecanico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Mddulo a la tracciéon 9500 MPa 1377861.0 psi ISO
527-2
Esfuerzo a la traccion 165 MPa 23931.27 psi ISO
527-2
Deformacion a la traccion 2.5% - 1SO
527-2
Mddulo de flexion 8400 MPa 1218319.2 psi ISO 178
Resistencia al impacto 1zod con - IS0 180
entalla 17 kJ/m? 8.09 ft-Ib/inZ i
22 kJ/m? 10.47 ft-Ib/in2
Térmico
Propiedad S|s,;te'ma S|sten'1a Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexion - -
térmica 220 °C 428.0 °F :350 75-2/
208 °C 406.4 °F SO 75-2/
A
Temperatura de fusion (DSC) 220 °C 428.0 °F ISO 3146
Informacion de Procesamiento
. Sistema . . <
Propiedad L. Sistema Imperial Método
Meétrico
Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F
Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr -
Humedad maxima sugerida 0.080 % -
Temperatura trasera 245t0275°C 473.0-527.0 °F
Temperatura media 260 to 285 °C 500.0 - 545.0 °F
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Informacion de Procesamiento

Propiedad S|f_-,;te-ma Sistema Imperial Método
Meétrico

Temperatura frontal 270to 295 °C 518.0-563.0 °F -

Temperatura de boquilla 270 to 295 °C 518.0-563.0 °F -

Temperatura de procesamiento 270to 295 °C 518.0-563.0 °F -
(fusion)

Temperatura del molde 80.0 to 95.0 176.0 - 203.0 °F -
°C

Presion de inyeccion 3.50to 12.5 507.63 -1812.98 -
MPa psi

Velocidad de inyeccion Répido - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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