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FICHA TECNICA (TDS)

Ultramid® A3Z3

Fabricante

Carga/Filler

BASF Leuna

Categoria

Estado

I Descripcion del Producto

Nylon 66

En Stock - Listo para
exportar

Grado de moldeo por inyeccién, de impacto medio a alto, para piezas técnicas
como conductos de cables con bisagras especiales moldeadas por inyeccién,

tacos, sujetadores y clips.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Caracteristicas

Usos

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS

Formas
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Sistema Métrico

Alta resistencia al
impacto
Resistente al aceite

Sujetadores
Enchufes

EC 1907/2006 (REACH)

Cumplimiento RoHS

Pellets

Sistema
Imperial

Método



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Sistema
Imperial

Método de procesamiento  Moldeo por inyeccion -

Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.10 g/cm3
Densidad aparente 0.70 g/cm3

Absorcion de agua

6.5t07.5%
2.0 %
Mecanico
Propiedad
Modulo a la traccion
Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Deformacion nominal a la traccion
en rotura

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla
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Sistema Imperial

Sistema Sistema
Métrico Imperial
2000 MPa 290076.0 psi
55.0 MPa 7977.09 psi
10 % -

% -

25 kJ/m? 11.89 ft-lb/in?
60 kJ/m?2 28.55 ft-Ib/in?
Sin ruptura -

Sin ruptura -

Método

Método

ISO 1183

ISO 62

Método

ISO 527-2

ISO
527-2/50

ISO
527-2/50

ISO
527-2/50

ISO
179/1eA

ISO
179/1eU



Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexidn
térmica

Temperatura de fusion

Eléctrico e Inflamabilidad

Sistema
Métrico

170 °C
65.0 °C

260 °C

Propiedad Sistema Métrico
Resistividad volumétrica 1.0E+15
ohms-cm
Permitividad relativa 3.10
Factor de disipacion 0.020
indice de seguimiento -V
comparativo
Otros
Propiedad Sistema Métrico
Materiales automotrices pasado -
Abreviatura del polimero PAG6-I -
Informacion de Procesamiento
Sistema
Probi
ropiedad Métrico

Temperatura de procesamiento
(fusion)
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280 to 300 °C

Sistema
Imperial

338.0 °F
149.0 °F

500.0 °F

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

536.0 - 572.0
°F

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A

ISO
11357-3

Método

IEC
60093

IEC
60250

IEC
60250

IEC
60112

Método

FMVSS 302

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Slsl,te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
Temperatura del molde 70.0t0 80.0 °C 158.0-176.0 -
°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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