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Ultramid® T 4381 LDS SW23271

Fabricante BASF Leuna GmbH  Categoria Nylon 6/6T

10% Fibra de
Carga/Filler vidrio; 25% Estado
Mineral

En Stock - Listo
para exportar

I Descripcion del Producto

Poliamida parcialmente aromatica reforzada con fibra de vidrio y mineral para
moldeo por inyeccién. Buena tenacidad, rigidez y resistencia, baja absorcién de
agua, alto punto de fusién (295 °C). El producto esta especialmente disehado para
estructuracion directa por laser (LDS). Las areas estructuradas pueden ser
metalizadas selectivamente. El compuesto esta destinado especificamente para
su uso en el proceso de fabricacién de disefios de caminos conductores de
acuerdo con la aplicaciéon alemana de la patente 101 32 092 de LPKF Laser &
Electronics AG (Osteriede 7 - 30827 Garbsen - Alemania). El uso de este proceso
afirma una reclamaciéon de compensacién. Después de adquirir un sistema laser
LPKF, la reclamacién se satisface. Por favor, contacte directamente a LPKF Laser &
Electronics AG (http://www.LPKF.de).

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! . Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 10% de -
relleno por peso -
Mineral, 25% relleno por peso
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Informacion General

Propiedad

Caracteristicas

Usos

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS
Apariencia
Formas

Método de
procesamiento

Fisico
Propiedad
Densidad

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Numero de viscosidad

Pagina 2 de 4

Sistema Métrico

Aromatico

Copolimero

Buena Rigidez

Buena Resistencia

Buena Tenacidad

Bajo a Ninguna Absorcién de
Agua

Estructuracion directa por
laser

EC 1907/2006 (REACH)

Cumplimiento RoHS
Negro
Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico

1.57 g/cm3 -

0.80 % -
0.60 % -

4.2t05.2% -
0.80to 1.2 %

130 cm3/g

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Método

Método

ISO 1183

ISO 294-4

ISO 307



Mecanico

Propiedad

Modulo a la traccion
Esfuerzo a la traccion
Deformacion a la traccion

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Temperatura de fusion

CLTE

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad volumétrica

Permitividad relativa

Factor de disipacion
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Sistema
Métrico

9000 MPa
110 MPa

2.0 %

35 kJ/m?2
35 kJ/m?

Sistema
Métrico

265 °C

295 °C

3.0E-5 cm/cm/
°C
5.0E-5 cm/cm/
°C

Sistema
Métrico

ohms-cm

4.40

0.015

Sistema
Imperial

1305342.0 psi

15954.18 psi

16.65 ft-Ib/in2
16.65 ft-lb/in2

Sistema
Imperial

509.0 °F

563.0 °F

Sistema
Imperial

Método

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO
179/1eU

Método

ISO 75-2/B

ISO
11357-3

ISO
11359-2

Método

IEC
60093

IEC
60250

IEC
60250



Eléctrico e Inflamabilidad

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial
indice de seguimiento 600 V - IEC
comparativo 60112
Clasificacion de inflamabilidad HB - UL 94
Informacion de Procesamiento
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-1a Método
Métrico Imperial
Temperatura de procesamiento 310to 330 °C 590.0-626.0 -
(fusion) °oF
Temperatura del molde 70.0 to 100 °C 158.0-212.0 -
°F
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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