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FICHA TÉCNICA (TDS)

Ecovio® IS 1335

Fabricante
BASF Leuna

GmbH
Categoría PBAT

Carga/Filler 30% Mineral Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Grado de moldeo por inyección lleno de minerales, biodegradable según DIN EN

13432, por ejemplo, para aplicaciones de empaques rígidos en contacto con

alimentos. El grado BASF ecovio® IS (especialidad de inyección) son plásticos

para artículos destinados a entrar en contacto con alimentos. Estos plásticos

cumplen con diferentes normas regulatorias alimentarias como, por ejemplo, FDA,

Normativa Europea de Contacto Alimentario n°2002/72/EC y/o GMP (EC)

n°2023/2006. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Relleno mineral, 30% relleno

por peso 

- - 

Características Biodegradable 

Cumplimiento de exposición

alimentaria 

- 

- 

-

- 

Usos Embalaje de Alimentos - - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Certificaciones de

organismos

DIN EN 13432 

EC 1907/2006 (REACH) 

EC 2023/2006 

FDA Exposición Alimentaria,

No Clasificada 

Europeo 2002/72/EC 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Formas Partícula - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Densidad 1.47 g/cm³ - ISO 1183 

Índice de fluidez de volumen

(MVR)

9.00 cm³/10min - ISO 1133 

Contracción de moldeo

0.20 % 

0.10 % 

0.14 % 

- 

- 

- 

- 

ISO

294-4

ISO

294-4

ISO

294-4

- 

Propiedades mecánicas

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 3600 MPa 522136.8 psi ISO 527-2 

Deformación a la tracción 4.0 % - ISO 527-2/50 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión

térmica

55.0 °C 131.0 °F ISO 75-2/

B 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F - 

Tiempo de secado 5.0 hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.080 % - - 

Temperatura del tolva 25.0 °C 77.0 °F - 

Temperatura trasera 180 °C 356.0 °F - 

Temperatura media 185 °C 365.0 °F - 

Temperatura frontal 190 °C 374.0 °F - 

Temperatura de boquilla 195 °C 383.0 °F - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

°C - - 

Temperatura del molde °C - - 

Desconocido - - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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