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Elastollan® 1190 A 10 FHF 000

BASF Leuna
Fabricante Categoria TPU-Polyester
GmbH

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Retardante de llama libre de halégenos, poliéter-poliuretano termoplastico con
resistencia a la hidrélisis sobresaliente, flexibilidad a baja temperatura y alta
resistencia a microorganismos.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sist

Propiedad Sistema Métrico 'S en-1a Método
Imperial

Aditivo Retardante de llama -

Caracteristicas Retardante de llama -

Libre de halégenos -
Resistente a la hidrdlisis -
Flexibilidad a baja -
temperatura -
Resistente a Microbios

Formas Pellets -
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Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Método de Extrusién -
procesamiento Moldeo por inyeccién -
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.25 g/cm3 - ISO 1183/A
Dureza Shore 90 - ISO 7619
Mecanico
Propiedad S|:~:.te-ma Slsten:la Método
Métrico Imperial
Pérdida por abrasion 30.0 mm?3 - ISO 4649-A
Esfuerzo a la traccion - DIN 53504-
5.00 MPa 725.19 psi 52
8.00 MPa 1160.3 psi
11.0 MPa 1595.42 psi ;
- DIN 53504-
15.0 MPa 2175.57 psi 52
25.0 MPa 3625.95 psi '
Elongacion a la tracciéon - DIN 53504-
640 % - 52
550 % - )
Resistencia al desgarro 60 kN/m - ISO 34-1
Deformacion permanente por - ISO 815
compresion 26 % - ’
43 % -
Resistencia al impacto Charpy con - ISO 179
entalla 46 kJ/m?2 21.89 ft-Ib/in?
Sin ruptura -
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Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida

Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde

Velocidad de inyeccion

Contrapresion

Temperatura Zona 1 del cilindro
Temperatura Zona 2 del cilindro
Temperatura Zona 3 del cilindro
Temperatura Zona 4 del cilindro
Temperatura del adaptador

Temperatura del dado
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Sistema
Métrico

90.0 to 110 °C

90.0 to 110 °C

3.0to 4.0 hr
3.0to 4.0 hr

0.020 %
0.020 %

40.0 °C

205 to 215 °C

210 to 225 °C

215to 225 °C

220 to 230 °C

215 to 225 °C

20.0 to 40.0
°C

Lento

5.00 to 15.0
MPa

160 to 180 °C

180 to 200 °C

190 to 210 °C

200 to 220 °C

200 to 220 °C

190 to 210 °C

Sistema Imperial

194.0 - 230.0 °F
194.0 - 230.0 °F

104.0 °F

401.0 - 419.0 °F
410.0 - 437.0 °F
419.0 -437.0 °F
428.0 - 446.0 °F

419.0 - 437.0 °F

68.0 - 104.0 °F

725.19 - 2175.57
psi

320.0 - 356.0 °F
356.0 - 392.0 °F
374.0 - 410.0 °F
392.0 - 428.0 °F
392.0 - 428.0 °F

374.0 - 410.0 °F



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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