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Elastollan® 880A-13N

. BASF Leuna P
Fabricante GmbH Categoria TPU-Polyester

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Elastollan® 880AN esta formulado especificamente para aplicaciones de pelicula
transparente. Exhibe una excelente resistencia a la abrasién, tenacidad,
transparencia y resistencia a aceites/combustibles. Tiene excelentes
caracteristicas de amortiguacion y resistencia excepcional a la propagacién de
desgarros. Elastollan®880AN se suministra sin color en forma de pellets.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

. . _ Sistema B
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Resistente al combustible - -
Buena resistencia a la -
abrasién -
Buena Resistencia a la - .
Rasgadura -

Buena Tenacidad
Resistente al aceite

Usos Pelicula - -

Apariencia Incoloro - -
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Informacion General

Propiedad

Método de

procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa

Sistema Métrico

Extrusién
Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico

1.20 g/cm?

(MFR) 15 to 25 g/10
min
40 to 60 g/10
min
Dureza Durometro 78
Mecanico
. Sistema
Propiedad Métrico
Mddulo a la traccion 24.8 MPa
Mddulo de flexion 22.1 MPa
Resistencia a la abrasion Taber 40.0 mg
Abrasion 10 mm3
Esfuerzo a la traccion
5.31 MPa
12.7 MPa
Resistencia a la traccidn 33.1 MPa
Elongacion a la traccion 610 %
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Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

3596.94 psi

3205.34 psi

770.15 psi
1841.98 psi

4800.76 psi

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM
D2240

Método

ASTM D412

ASTM D790

ASTM
D1044

DIN 53516

ASTM D412

ASTM D412

ASTM D412



Mecanico

Propiedad

Resistencia al desgarro

Deformacion permanente por
compresion

Térmico

Propiedad

Punto de reblandecimiento

Temperatura de transicion vitrea

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal

Temperatura de boquilla
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Sistema
Métrico

85.8 KN/m

20 %
50 %

Sistema
Métrico

66 °C

-27.0 °C

64.0 °C

Sistema Métrico

100 to 110 °C
100 to 110 °C

2.0to 3.0 hr
2.0to 3.0 hr

0.030 %

170 to 210 °C

170 to 210 °C

170 to 210 °C

200 to 210 °C

Sistema

. Método
Imperial
- ASTM D624
- ASTM
) D395B
Sistema ,
. Método
Imperial
150.8 °F Internal
Method
-16.6 °F Internal
Method
147.2 °F ASTM D1525

Sistema Imperial Método

212.0 - 230.0 °F
212.0 - 230.0 °F

338.0 - 410.0 °F
338.0 - 410.0 °F
338.0 - 410.0 °F

392.0 - 410.0 °F



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura Zona 1 del cilindro 160 to 200 °C 320.0 - 392.0 °F
Temperatura Zona 3 del cilindro 160 to 200 °C 320.0 - 392.0 °F
Temperatura Zona 5 del cilindro 160 to 200 °C 320.0 - 392.0 °F
Temperatura del adaptador 175 to 200 °C 347.0 - 392.0 °F

Temperatura del dado 175 to 205 °C 347.0 - 401.0 °F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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