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FICHA TÉCNICA (TDS)

Desmopan® DP 9662DU

Fabricante
Covestro -

Polycarbonates
Categoría TPU-Polyester

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Grado de extrusión y moldeo por inyección; con estabilizadores UV especiales;

transparente hasta 6 mm de grosor de pared; muy buena resistencia a la hidrólisis

y a los microorganismos; Aplicación; Carcasas de botas de esquí; Mangueras, no

reforzadas 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Aditivo Estabilizador UV - - 

Características Resistente a la hidrólisis

Resistente a Microbios 

- 

- 

-

- 

Usos Manguera 

Artículos deportivos 

- 

- 

-

- 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Apariencia Transparente - - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Método de

procesamiento

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.18 g/cm³ - ISO 1183 

Dureza Shore

97 

62 

- 

- 

- 

ISO 868

-

- 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Esfuerzo a la tracción

52.7 MPa 

12.3 MPa 

20.7 MPa 

26.0 MPa 

40.1 MPa 

- 

7643.5 psi 

1783.97 psi 

3002.29 psi 

3770.99 psi 

5816.02 psi 

DIN 53504

-

-

-

-

- 

Deformación a la tracción 350 % - DIN 53504 

Módulo de flexión 185 MPa 26832.03 psi ISO 178 

Resistencia a la abrasión (23°C) 20.0 mm³ - ISO 4649-A 

Módulo de almacenamiento a la

tracción 2.53 GPa 

0.643 GPa 

0.187 GPa 

- 

366.95 kpsi 

93.26 kpsi 

27.12 kpsi 

ISO

6721-1,-4

-

-

- 

Resiliencia al impacto (23°C) 31 % - ISO 4662 

Resistencia al desgarro 98 kN/m - ISO 34-1 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Deformación permanente por

compresión 59 % 

87 % 

- 

- 

- 

ISO 815

-

- 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado °C 

°C 

- 

- 

-

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

220 to 235 °C 428.0 - 455.0

°F 

- 

Temperatura del molde 40.0 to 60.0 °C 104.0 - 140.0

°F 

- 

Temperatura de fusión 205 to 235 °C 401.0 - 455.0

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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