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FICHA TÉCNICA (TDS)

Texin® 285

Fabricante
Covestro -

Polycarbonates
Categoría TPU-Polyester

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

La resina Texin 285 es un poliuretano termoplástico basado en poliéster aromático

con una dureza Shore de aproximadamente 85A. Se puede procesar mediante

moldeo por inyección, extrusión y moldeo por soplado. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Resistencia al impacto,

buena 

Buena flexibilidad 

Buena Resistencia al

Desgaste 

Buena Tenacidad 

Transparencia Media 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Usos Películas 

Ruedas 

Aplicaciones de moldeo por

soplado 

Vaina de cable 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tubería 

Accesorios de Tubería 

Sellos 

Modificación de Plástico 

Calzado 

Perfil 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

FDA 21 CFR 177.1680 

FDA 21 CFR 177.2600 

- 

- 

-

- 

Apariencia Color natural - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por soplado 

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

- 

-

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Gravedad específica 1.20 g/cm³ - ASTM D792, ISO 1183

Contracción de moldeo

0.80 % 

0.80 % 

0.80 % 

0.80 % 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D955

ASTM D955

ISO 2577

ISO 2577 

Dureza Durometro 85 - ASTM D2240, ISO 868

Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo de flexión

49.6 MPa 

27.6 MPa 

- 

7193.88 psi 

4003.05 psi 

ASTM D790, ISO

178

ASTM D790, ISO

178
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Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

ASTM D790, ISO

178 

Resistencia a la abrasión Taber

35.0 mg 

35.0 mg 

- 

- 

- 

-

ISO 4649

ASTM D1044 

Esfuerzo a la tracción

5.00 MPa 

5.30 MPa 

13.1 MPa 

- 

725.19 psi 

768.7 psi 

1900.0 psi 

-

ISO 37, ASTM

D412

ASTM D412, ISO

37

ASTM D412, ISO

37 

Resistencia a la tracción 37.9 MPa 5496.94 psi ASTM D412, ISO

37 

Elongación a la tracción 500 % - ASTM D412, ISO

37 

Resistencia al desgarro

87.6 kN/m 

88 kN/m 

- 

- 

- 

-

ASTM D624

ISO 34-1 

Deformación permanente por

compresión 12 % 

16 % 

35 % 

65 % 

- 

- 

- 

- 

- 

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815 

Resiliencia Bayshore 45 % - ASTM D2632 

Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

-

ASTM D573, ISO
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Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Cambio en la resistencia a la

tracción en aire 20 % 

-2.0 % 

14 % 

10 % 

-1.0 % 

12 % 

14 % 

-2.0 % 

9.0 % 

6.0 % 

-3.0 % 

12 % 

-2.0 % 

14 % 

-1.0 % 

12 % 

-2.0 % 

9.0 % 

-3.0 % 

12 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

216

ASTM D573

ASTM D573

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573

ASTM D573

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573

ASTM D573

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573

ASTM D573

ISO 216

ISO 216

ISO 216

ISO 216

ISO 216

ISO 216

ISO 216

ISO 216 

Cambio en la elongación última

en aire 5.0 % 

8.0 % 

16 % 

14 % 

- 

- 

- 

- 

- 

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216 

Cambio en la dureza Durometro

en aire -3.0 

-3.0 

-3.0 

-3.0 

- 

- 

- 

- 

- 

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216

ASTM D573, ISO

216 
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Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Cambio en la resistencia a la

tracción -18 % 

-7.0 % 

-20 % 

11 % 

-3.0 % 

-4.0 % 

-20 % 

-6.0 % 

-20 % 

10 % 

-2.0 % 

-2.0 % 

-18 % 

-7.0 % 

-19 % 

16 % 

7.0 % 

3.0 % 

-18 % 

-6.0 % 

-18 % 

20 % 

1.0 % 

-1.0 % 

20 % 

-5.0 % 

10 % 

30 % 

-8.0 % 

12 % 

9.0 % 

-1.0 % 

10 % 

30 % 

-6.0 % 

13 % 

7.0 % 

-2.0 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175
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Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

10 % 

30 % 

-9.0 % 

7.0 % 

1.0 % 

-4.0 % 

10 % 

7.0 % 

-6.0 % 

9.0 % 

-18 % 

-7.0 % 

-20 % 

11 % 

-3.0 % 

-4.0 % 

-20 % 

-6.0 % 

-20 % 

10 % 

-2.0 % 

-2.0 % 

-18 % 

-7.0 % 

-19 % 

16 % 

7.0 % 

3.0 % 

-18 % 

-6.0 % 

-18 % 

20 % 

1.0 % 

-1.0 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175
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Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

ISO 175

ISO 175 

Cambio en la elongación última

4.0 % 

6.0 % 

3.0 % 

-7.0 % 

4.0 % 

1.0 % 

4.0 % 

1.0 % 

18 % 

14 % 

18 % 

15 % 

29 % 

24 % 

29 % 

22 % 

4.0 % 

6.0 % 

3.0 % 

-7.0 % 

4.0 % 

1.0 % 

4.0 % 

1.0 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471, ISO

175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175 

Cambio en la dureza Durometro

-5.0 

-1.0 

-6.0 

0.0 

-5.0 

1.0 

-4.0 

-1.0 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471

ASTM D471, ISO

175

ASTM D471

ASTM D471, ISO
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Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

-3.0 

-1.0 

-3.0 

0.0 

-3.0 

1.0 

-3.0 

-1.0 

-1.0 

0.0 

1.0 

-1.0 

-3.0 

-1.0 

-3.0 

0.0 

-3.0 

1.0 

-3.0 

-1.0 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

175

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175 

Cambio de volumen

0.0 % 

23 % 

1.0 % 

24 % 

1.0 % 

24 % 

1.0 % 

24 % 

-1.0 % 

0.0 % 

-1.0 % 

1.0 % 

-1.0 % 

1.0 % 

-1.0 % 

1.0 % 

0.0 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175
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Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

23 % 

1.0 % 

24 % 

1.0 % 

24 % 

1.0 % 

24 % 

-1.0 % 

0.0 % 

-1.0 % 

1.0 % 

-1.0 % 

1.0 % 

-1.0 % 

1.0 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de fragilidad °C - ASTM D746, ISO

974 

Temperatura de transición

vítrea

-42.0 °C -43.6 °F DMA 

Temperatura de

reblandecimiento Vicat

91.0 °C 195.8 °F ISO 306/50, ASTM

D1525 

RTI Eléctrico 50.0 °C 122.0 °F UL 746 

RTI Impacto 50.0 °C 122.0 °F UL 746 

RTI 50.0 °C 122.0 °F UL 746 
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Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Clasificación de inflamabilidad

HB 

V-2 

- 

- 

- 

UL 94

UL 94

UL 94 

Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Carga de compresión

2.24 MPa 

3.28 MPa 

0.345 MPa 

4.31 MPa 

5.69 MPa 

1.03 MPa 

15.0 MPa 

- 

324.89 psi 

475.72 psi 

50.04 psi 

625.11 psi 

825.27 psi 

149.39 psi 

2175.57 psi 

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado °C 

°C 

- 

- 

-

- 

Tiempo de secado 2.0 hr 

2.0 hr 

- 

- 

-

- 

Humedad máxima sugerida % - - 

Tamaño de disparo sugerido % - - 

Regranulado máximo sugerido 20 % - - 

Temperatura trasera °C - - 

Temperatura media °C - - 

Temperatura frontal °C - - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de boquilla °C - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

°C - - 

Temperatura del molde °C - - 

Presión de inyección MPa - - 

Velocidad de inyección Lento-

Moderado 

- - 

Contrapresión 1.38 MPa 200.15 psi - 

Velocidad del tornillo rpm - - 

Tonelaje de cierre kN/cm² - - 

Colchón mm - - 

Relación L/D del tornillo 20.0:1.0 - - 

Relación de compresión del

tornillo

- - 

Desconocido - - 

Temperatura Zona 1 del cilindro °C - - 

Temperatura Zona 3 del cilindro °C - - 

Temperatura Zona 5 del cilindro °C - - 

Temperatura del adaptador °C - - 

Temperatura de fusión °C - - 

Temperatura del dado °C - - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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