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FICHA TECNICA (TDS)

Texin® 950 U

. Covestro - ,
Fabricante Categoria
Polycarbonates

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

TPU-Polyester

En Stock - Listo
para exportar

La resina Texin 950U es un poliuretano termoplastico a base de poliéter con una
dureza Shore de aproximadamente 50D. Puede ser procesada por moldeo por

inyeccién o extrusion.

I Especificaciones Técnicas
Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Aditivo estabilizador térmico
Estabilizador UV

Caracteristicas Alta resistencia a la fisuracion

por tensién

Antisalpicaduras de agua/sopa

Resistencia al impacto, buena

Buena flexibilidad

Buena Resistencia al Desgaste

Resistencia a la hidrodlisis
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad

Usos

Certificaciones de
organismos

Apariencia

Método de
procesamiento
Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Dureza Durometro

Sistema Métrico

Sistema
Imperial

Estabilidad térmica
Buena Tenacidad

Tuberia

Accesorios de Tuberia -

Conector
Calzado

NSF 61

Color natural

Extrusion

Moldeo por inyeccién -

Sistema Métrico

1.15 g/cm?

0.80 %
0.80 %
0.80 %
0.80 %

Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo de flexion
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Sistema
Métrico

114 MPa
46.9 MPa

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

16534.33 psi
6802.28 psi

Método

Método

ASTM D792, ISO 1183

ASTM D955
ASTM D955
ISO 2577
ISO 2577

ASTM D2240, 1SO 868

Método

ASTM D790, ISO
178
ASTM D790, ISO
178



Propiedades mecanicas

Propiedad

Resistencia a la abrasion Taber

Esfuerzo a la traccidon

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la tracciéon

Resistencia al desgarro

Deformacion permanente por
compresion

Resiliencia Bayshore

Envejecimiento

Propiedad
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Sistema
Métrico

75.0 mg
75.0 mg

12.1 MPa
13.8 MPa
27.6 MPa

49.0 MPa

470 %

131 kN/m
130 kN/m

15 %
20 %
40 %
70 %

35 %

Sistema
Métrico

Sistema
Imperial

1754.96 psi
2001.52 psi
4003.05 psi

7106.86 psi

Sistema
Imperial

Método

ASTM D790,
178

ISO 4649
ASTM D1044

ISO

ISO 37, ASTM

D412

ASTM D412,
37

ASTM D412,
37

ASTM D412,
37

ASTM D412,

37

ASTM D624
SO 34-1

ASTM D395B,

815

ASTM D395B,

815

ASTM D395B,

815

ASTM D395B,

815

ASTM D395B,

815

ASTM D2632

Método

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ASTM D573, ISO



Envejecimiento

Sistema Sistema ;
Propiedad L, . Meétodo
Métrico Imperial
Cambio en la resistencia a la - 216
traccién en aire 2.0 % - ASTM D573
4.0 % ASTM D573

Ve i ASTM D573, ISO
2.0% - 216
2.0 % - ASTM D573
4.0 % } ASTM D573

ASTM D573, 1SO
-1.0% - .
4.0 % -

' ASTM D573
4.0 % - ASTM D573
-2.0% - ASTM D573, ISO
38 % ) i;iM D573

0 -
5.0 % ASTM D573
-3.0 % - ASTM D573, ISO
-11 % - 216
1.0 % } ASTM D573
ASTM D573
-7.0 % -
. ? ASTM D573, 1SO
27 % B 216
4.0 % - ASTM D573
-18 % - ASTM D573
40 % ) SiM D573, ISO
0 -
0.0 % ASTM D573
22 % - ASTM D573
-44 % - ASTM D573, ISO
5.0 % - 216
ASTM D573
250 -

> OA) ASTM D573
4.0 % ) ISO 216
2.0 % - ISO 216
4.0 % - ISO 216
1.0 % - o0 o1e

0 -
4.0 % ISO 216
-2.0 % - ISO 216
5.0% - ISO 216
3.0% ; ISO 216
ISO 216

1.0 9 -

0 f ISO 216
7.0 % ) ISO 216
4.0 % - ISO 216
-18 % - ISO 216
0.0% - 0 o1e
22 % -
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Envejecimiento

Propiedad

Cambio en la elongacidn ultima
en aire

Cambio en la dureza Durometro
en aire

Cambio en la resistencia a la
traccion
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Sistema Sistema
Métrico Imperial

-5.0 % -
-25 % -

10 % -
15 % -
19 % -
16 % -
22 % -
29 % -
12 % -
9.0 % -

-1.0 -
0.0 -
-2.0 -
-1.0 -
1.0 -
-1.0 -
-1.0 -
1.0 -

-17 % -
-42 % -
-36 % -
16 % -

Método

ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216

ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216
ASTM D573, ISO
216

ASTM D471
ASTM D471
ASTM D471
ASTM D471
ASTM D471
ASTM D471



Envejecimiento

Sistema Sistema ;
Propiedad L. A Meétodo
Métrico Imperial
3.0 % . ASTM D471
0.0 % ) ASTM D471
17 % ASTM D471
) ° ) ASTM D471
-36 % - ASTM D471
-30 % - ASTM D471
16 % _ ASTM D471
6.0 % i ASTM D471
. ASTM D471
2.0% - ASTM D471
-20 % - ASTM D471
-36 % - ASTM D471
3% g
o -
7.0 % ASTM D471
1.0 % - ASTM D471
3.0% - ASTM D471
215 % _ ASTM D471
36 % i /i\iM D471, 1SO
-51 % -
0 ASTM D471, 1SO
13 % - 175
4.0 % . ASTM D471, 1ISO
4.0 % ) i;iM D471, 1SO
o ) ,
2.0 % 175
7.0 % - ASTM D471, ISO
0.0 % - 175
10 % } ASTM D471, 1SO
175
2.0 % -
0° ASTM D471, ISO
3-0 A) = 175
0.0 % - ASTM D471, ISO
4.0 % - 175
0.0 % ) /i\iM D471, 1SO
0, -
12 % ASTM D471, 1SO
-7.0 % - 175
-11 % - ASTM D471, ISO
-2.0% - 175
ASTM D471, 1SO
8.0 % - '
0.0 % ] 175
-V 70 ASTM D471, 1ISO
-3.0 % - 175
2.0% . ASTM D471, 1SO
9.0% ) i;‘?'M D471, ISO
-3.0% - '

175
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Envejecimiento

Sistema Sistema ;
Propiedad L, . Meétodo
Métrico Imperial
4.0 % - ASTM D471, 1SO
7.0 % ) i;‘?'M D471, ISO
0 ) ,
1.0% 175
-9.0 % - ASTM D471, ISO
-18 % - 175
17 % ) ASTM D471, 1SO
175
-42 % -
0° ASTM D471, 1SO
-36 % - 175
16 % - ASTM D471, ISO
-3.0 % - 175
0.0 % ) S;M D471, ISO
- o -
17 % ASTM D471, 1SO
-36 % - 175
-30 % - ASTM D471, ISO
16 % - 175
ISO 175
6.0 % -
0° ISO 175
2.0% - 1SO 175
-20 % - ISO 175
-36 % . ISO 175
33 % - 017
o, -
7.0 % ISO 175
1.0 % - ISO 175
3.0 % - ISO 175
-15 % _ ISO 175
ISO 175
- o, -
36 0/° ISO 175
-51 % - 1SO 175
13 % - ISO 175
4.0 % . ISO 175
4.0 % ) ISO 175
ISO 175
ISO 175
ISO 175
ISO 175
ISO 175
ISO 175
ISO 175
Cambio en la elongacion ultima - -
0.0 % : perit pins
) -
5.0 % ASTM D471
-6.0 % - ASTM D471
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Envejecimiento

Sistema Sistema ;
Propiedad L. A Meétodo
Métrico Imperial
7.0 % - ASTM D471
2.0% ) ASTM D471
3.0 % ASTM D471
70 . ASTM D471
-2.0% - ASTM D471, ISO
8.0 % - 175
18 % ) ASTM D471, 1SO
175
17 % -
o° ASTM D471, ISO
25 % - ASTM D471, ISO
23 % - 175
27 % ) ﬁ;M D471, ISO
o, -
32 % ASTM D471, 1SO
38 % - 175
0.0 % - ASTM D471, ISO
5.0 % - 175
6.0 % ) /ﬁ;M D471, ISO
7.0 % -
-V 70 ISO 175
-2.0% - ISO 175
3.0 % i ISO 175
2.0 % - 017
o, -
8.0 % ISO 175
ISO 175
ISO 175
Cambio en la dureza Durometro - -
11 ) ASTM D471, 1SO
1.0 175
: ) ASTM D471
-13 - ASTM D471, 1SO
1.0 - 175
10 ) ASTM D471
ASTM D471, 1SO
0.0 - '
175
-13 - ASTM D471
2.0 - ASTM D471, ISO
0.0 - 175
50 ) ASTM D471
>0 ASTM D471
. ) ASTM D471
5.0 - ASTM D471
0.0 - ASTM D471
4.0 ; ASTM D471
ASTM D471
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Envejecimiento

Sistema Sistema ;
Propiedad L. A Meétodo
Métrico Imperial
2.0 - ASTM D471
2.0 ) ASTM D471
ISO 175
1.0 ) ISO 175
1.0 - ISO 175
0.0 - ISO 175
2.0 _ ISO 175
ISO 175
0.0 -
ISO 175
5.0 - 15O 175
2.0 - ISO 175
5.0 i ISO 175
0.0 ) ISO 175
4 0 ISO 175
2.0 -
-2.0 -
Cambio de volumen - -
0.0 % : perit pins
o, -
22 % ASTM D471
1.0 % - ASTM D471
26 % - ASTM D471
1.0 % ) ASTM D471
26 % i ASTM D471
. ASTM D471
1.0 % - ASTM D471
26 % - ASTM D471
0.0 % - ASTM D471
9.0 % : R
o, -
0.0 % ASTM D471
10 % - ASTM D471
0.0 % - ASTM D471
12 % _ ISO 175
ISO 175
o, -
O'OOA’ ISO 175
13 % - ISO 175
0.0 % - ISO 175
22 % - ISO 175
1.0 % : 01
0, -
26 % ISO 175
1.0 % - ISO 175
26 % - ISO 175
1.0 % _ ISO 175
ISO 175

Pagina 9 de 12



Envejecimiento

Propiedad

Térmico

Propiedad

Temperatura de fragilidad

Temperatura de transicion
vitrea

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

CLTE

Otros
Propiedad

Carga de compresion
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Sistema
Métrico

26 %
0.0 %
9.0 %
0.0 %
10 %
0.0 %
12 %
0.0 %
13 %

Sistema
Métrico

°C

-27.0 °C

128 °C

1.3E-4 cm/

cm/°C

Sistema Métrico

5.52 MPa
7.58 MPa
1.03 MPa
10.3 MPa
12.4 MPa
2.93 MPa
31.0 MPa

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

-16.6 °F

262.4 °F

Sistema Imperial

800.61 psi
1099.39 psi
149.39 psi
1493.89 psi
1798.47 psi
424.96 psi
4496.18 psi

Método

ISO 175
ISO 175
ISO 175

Método

ASTM D746, ISO

974

DMA

ISO 306/50, ASTM
D1525

ASTM D696

Método

ASTM D575
ASTM D575
ASTM D575
ASTM D575
ASTM D575
ASTM D575
ASTM D575
ASTM D575



Informacion de Procesamiento

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de secado °C -
°C )
Tiempo de secado 2.0 hr -
2.0 hr -
Humedad maxima sugerida % -
Tamano de disparo sugerido % -
Regranulado maximo sugerido 20 % -
Temperatura trasera °C -
Temperatura media °C -
Temperatura frontal °C -
Temperatura de boquilla °C -
Temperatura de procesamiento 205 °C 401.0 °F
(fusion)
Temperatura del molde °C -
Presion de inyeccion MPa -
Tonelaje de cierre kN/cm? -
Relacién L/D del tornillo 20.0:1.0 -
Relacion de compresion del tornillo -
Desconocido -
Temperatura Zona 1 del cilindro °C -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C -
Temperatura de fusion °C -
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Informacion de Procesamiento

Sist Sist

Propiedad I&,; e-ma 'S en-1a Método
Metrico Imperial

Temperatura del dado °C - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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