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FICHA TECNICA (TDS)

VECTRA® A515

. Celanese ,
Fabricante , Categoria
Corporation

Carga/Filler 15% Mineral Estado

I Descripcion del Producto

LCP

En Stock - Listo
para exportar

Flujo mas facil y tenacidad ligeramente mejorada en comparaciéon con A530.
Estabilidad hidrolitica excepcional. 15% relleno mineral. Abreviatura quimica
segun ISO 1043-1: LCP Version inherentemente retardante de llama disponible
Clasificaciéon UL V-0 en natural a 0.38 mm de espesor segun la prueba de llama UL
94. indice de temperatura relativa (RTl) segiin UL 746B: eléctrico 130°C, mecanico

130°C. UL = Underwriters Laboratories (EE. UU.)

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E83005-251003

Carga / Refuerzo Relleno mineral, 15% relleno
por peso

Caracteristicas Buena Liquidez

Resistencia a la hidrdlisis
Libre de halégenos
Retardancia a la llama
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Certificaciones de UE 2002/96/CE (WEEE)
organismos FDA no clasificado
Cumplimiento RoHS Fabricante de contacto
Formas Particula

Método de Moldeo por inyeccién

procesamiento

Datos multipunto Estrés Isotérmico vs.

Sistema

. Método
Imperial

Deformacion (1ISO 11403-1)

ID de resina (ISO LCP
1043)
Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad
1.52 g/cm3
1520 kg/m?3

Contraccion de moldeo

0.60 %
0.0 %
0.0 %
0.60 %
Dureza Rockwell 63
Propiedades mecanicas
) Sistema
Propiedad Métrico
Mddulo a la traccion 10500 MPa
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Sistema Imperial Método

ISO 1183
ISO 1183

ISO 294-4
SO 294-4
ISO 2577
- ISO 2577

- ISO 2039-2

Sistema ’
X Método
Imperial

1522899.0 psi 150
527-2/1A/1



Propiedades mecanicas

Propiedad

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Mdédulo de flexion
Esfuerzo a la flexion
Médulo de compresion
Esfuerzo de compresion

Resistencia al impacto Charpy
con entalla

Resistencia al impacto Charpy
sin entalla

Impacto Izod con entalla

Resistencia al impacto Izod sin

entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon térmica

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

Pagina 3 de 6

Sistema
Métrico

175 MPa

4.5 %

11000 MPa
175 MPa
9500 MPa

61.0 MPa

59 kjJ/m?
59.0 kj/m?2

100 kj/m?

60 kJ/m?

130 kJ/m?

Sistema
Métrico

232 °C
232 °C
185 °C
185 °C
103 °C
103 °C

Sistema
Imperial

25381.65 psi

1595418.0 psi
25381.65 psi
1377861.0 psi

8847.32 psi

28.07 ft-Ib/in?
28.07 ft-Ib/in?

47.58 ft-lb/in?

28.55 ft:lb/in?

61.85 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

449.6 °F
449.6 °F
365.0 °F
365.0 °F
217.4 °F
217.4 °F

Método

ISO
527-2/1A/5

ISO
527-2/1A/5

ISO 178
ISO 178
ISO 604

ISO 604

ISO 179/1eA
ISO 179/1eA

ISO 179/1eU

ISO 180/1A

ISO 180/1U

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2
ISO 75-2/A
ISO 75-2
ISO 75-2/C
ISO 75-2

ISO 306/



Térmico

Propiedad

Temperatura de fusion

CLTE

Sistema
Métrico

149 °C
149 °C

280 °C
280 °C

3.0E-5 cm/cm/

°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Permitividad relativa

Factor de disipacion

Resistencia al arco

indice de seguimiento
comparativo
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Sistema Métrico

ohms

1.0E+15
ohms-cm
1.0E+13
ohms-m

40 kV/mm

3.80
3.20

0.010
0.020

145 sec

Sistema
Imperial

300.2 °F
300.2 °F

536.0 °F
536.0 °F

Sistema
Imperial

Método

B50
ISO 306

ISO
11357-3
ISO
11357-3

ISO
11359-2

Método

IEC 60093

IEC 60093
IEC 60093

IEC 60243-1

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250

Internal
method

IEC 60112
IEC 60112



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Sistema Métrico

175V
175

Clasificacion de inflamabilidad V-0

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
Presion de inyeccion
Velocidad de inyeccion
Presion de mantenimiento
Contrapresion

Desconocido

Pagina 5 de 6

Sistema
Métrico

150 °C
hr
0.010 %
°C

°C

°C

°C

°C

°C

°C

MPa
Rapido
MPa

MPa

Sist
'S err-la Método

Imperial

- UL 94
Sistema ;

R Método

Imperial
302.0 °F



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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