
PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/celanese-lcp-vectra-e150i/

sales@su-jiao.com

FICHA TÉCNICA (TDS)

VECTRA® E150i

Fabricante
Celanese

Corporation
Categoría LCP

Carga/Filler
50% Fibra de

vidrio
Estado

En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Grado de fácil fluidez con muy buena resistencia al calor y propiedades

mecánicas. Puede reducir la deformación en algunas piezas en comparación con

E130i. 50% relleno de vidrio. Abreviatura química según ISO 1043-1: LCP

Inherentemente retardante de llama, conforme a la FDA. Listado UL V-0 en natural

y negro a 0.43mm de grosor según las pruebas de llama UL 94. Índice de

Temperatura Relativa (RTI) según UL 746B: eléctricos 240°C, mecánicos 240°C a

0.75mm. UL = Underwriters Laboratories (EE. UU.) 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E83005-251023 - - 

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de

vidrio, 50% de relleno por peso 

- - 

Características Libre de halógenos 

Retardancia a la llama 

- 

- 

-

- 

UE 2002/96/CE (WEEE) - - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Certificaciones de

organismos

Cumplimiento RoHS Fabricante de contacto - - 

Formas Partícula - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

ID de resina (ISO

1043)

LCP - - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.81 g/cm³ - ISO 1183 

Contracción de moldeo

0.50 % 

0.20 % 

- 

- 

- 

ISO 294-4

ISO 294-4

ISO 294-4 

Absorción de agua 6.0E-3 % - ISO 62 

Dureza Rockwell 66 - ISO 2039-2 

Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 17500 MPa 2538165.0 psi ISO

527-2/1A/1 

Esfuerzo a la tracción 130 MPa 18854.94 psi ISO

527-2/1A/5 

Deformación a la tracción 1.0 % - ISO

527-2/1A/5 
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Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo de flexión 18600 MPa 2697706.8 psi ISO 178 

Esfuerzo a la flexión 205 MPa 29732.79 psi ISO 178 

Módulo de compresión 18000 MPa 2610684.0 psi ISO 604 

Esfuerzo de compresión 125 MPa 18129.75 psi ISO 604 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla

9.0 kJ/m² 4.28 ft·lb/in² ISO 179/1eA 

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla

19 kJ/m² 9.04 ft·lb/in² ISO 179/1eU 

Impacto Izod con entalla 12 kJ/m² 5.71 ft·lb/in² ISO 180/1A 

Resistencia al impacto Izod sin

entalla

16 kJ/m² 7.61 ft·lb/in² ISO 180/1U 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión térmica

260 °C 

225 °C 

- 

500.0 °F 

437.0 °F 

-

ISO 75-2/A

ISO 75-2/C 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

200 °C 392.0 °F ISO 306/

B50 

Temperatura de fusión 335 °C 635.0 °F ISO

11357-3 

Coeficiente de expansión térmica

lineal 6.0E-6 cm/cm/

°C 

1.7E-5 cm/cm/

°C 

- 

- 

- 

ISO

11359-2

ISO

11359-2

ISO

11359-2 
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Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Resistividad superficial 1.0E+14 ohms - IEC 60093 

Resistividad volumétrica 1.0E+15

ohms·cm 

- IEC 60093 

Rigidez dieléctrica 28 kV/mm - IEC

60243-1 

Permitividad relativa 4.70 - IEC 60250 

Factor de disipación 0.028 - IEC 60250 

Clasificación de

inflamabilidad V-0 

V-0 

- 

- 

- 

UL 94

UL 94

UL 94 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 150 °C 302.0 °F - 

Tiempo de secado 6.0 hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.010 % - - 

Temperatura del tolva °C - - 

Temperatura trasera °C - - 

Temperatura media °C - - 

Temperatura frontal °C - - 

Temperatura de boquilla °C - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

°C - - 

Temperatura del molde °C - - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Presión de inyección MPa - - 

Velocidad de inyección Rápido - - 

Presión de mantenimiento MPa - - 

Contrapresión MPa - - 

Desconocido - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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