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VECTRA® E845i LDS

Celanese
Fabricante , Categoria LCP
Corporation

En Stock - Listo

Carga/Filler Vidrio-Mineral Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

LCP capaz de LDS con mayor DTUL e impacto Abreviatura quimica segun ISO
1043-1: LCP Inherentemente retardante de llama UL-Listing V-0 en negro a
0.25mm de grosor segun la prueba de llama UL 94. UL = Underwriters
Laboratories (EE. UU.)

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Rt Sistema i
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Carga / Refuerzo Vidrio \ mineral -
Caracteristicas Resistencia al impacto, -
buena -

Retardancia a la llama

ID de resina (I1SO LCP -
1043)
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Fisico

Propiedad Sistema Métrico

Densidad 1.77 g/cm3 -

Contraccion de moldeo

0.23 %

0.0 %

Propiedades mecanicas

Propiedad

Moddulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Moédulo de flexion
Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy
con entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Temperatura de fusion

Coeficiente de expansion térmica
lineal
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Sistema
Métrico

14000 MPa

130 MPa

1.7 %

14000 MPa
180 MPa

20 kj/m?

Sistema
Métrico

255 °C

335 °C

8.0E-6 cm/cm/
°C

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

2030532.0 psi

18854.94 psi

2030532.0 psi
26106.84 psi

9.52 ft:Ib/in2

Sistema
Imperial

491.0 °F

635.0 °F

Método

ISO 1183

ISO 294-4
ISO 294-4
ISO 294-4

Método

ISO
527-2/1A/1

ISO
527-2/1A/5

ISO
527-2/1A/5

ISO 178

ISO 178

ISO 179/1eA

Método

ISO 75-2/A

ISO
11357-3

ISO
11359-2
ISO
11359-2



Térmico

Propiedad

Sistema
Métrico

5.8E-5 cm/cm/

°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico

Permitividad relativa
3.87
4.35

Factor de disipacion
0.037
5.0E-3

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
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Sistema
Métrico

150 °C

6.0 hr

0.010 %

°C

°C

°C

°C

°C

°C

°C

Sistema ;
. Método
Imperial
ISO
11359-2
Sistema Imperial Método
IEC 60250

IPC TM-650 2.5.5.13

IEC 60250
IPC TM-650 2.5.5.13

Sistema

. Método
Imperial

302.0 °F



Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad Is,' e-ma 'S err-la Método
Meétrico Imperial
Presion de inyeccion MPa - -
Velocidad de inyeccion Moderado - -
Presion de mantenimiento MPa - -
Desconocido - -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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