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FICHA TECNICA (TDS)

VECTRA® MT1310

. Celanese ,
Fabricante , Categoria
Corporation

30% Fibra d
Carga/Filler , ° ibra de Estado
vidrio

I Descripcion del Producto

LCP

En Stock - Listo
para exportar

El estandar de la industria. Excelente equilibrio de propiedades, incluyendo flujo
facil, facil procesamiento, estabilidad térmica, resistencia quimica, propiedades
mecanicas y eléctricas. Adecuado para dispositivos eléctricos y electronicos de
montaje en superficie por fase de vapor. 30% reforzado con fibra de vidrio
Abreviatura quimica seguin I1SO 1043-1: LCP Intrinsecamente retardante de llama
Celanese ha establecido en la FDA un archivo maestro de medicamento (DMF
no.8468) y un Archivo Maestro de Dispositivo (MAF no.315) para Vectra MT1310.
Estos sirven para ayudar a nuestros clientes con sus peticiones de la FDA para el
uso final. Vectra MT1310 ha sido probado y cumple con USP Clase VI.

I Especificaciones Técnicas
Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E83005-250994

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de
vidrio, 30% relleno por peso

Caracteristicas Trabajabilidad, buena
Buena Liquidez
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en:|a Método
Imperial
Buena resistencia quimica -
Estabilidad térmica, buena -
Retardancia a la llama -
Usos Aplicaciones eléctricas/ -
electrénicas
Certificaciones de DMF 8468 -
organismos MAF 315 -
USP Clase VI -
Cumplimiento RoHS Fabricante de contacto -
ID de resina (ISO LCP -
1043)
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.62 g/cm3 - ISO 1183
Contraccion de moldeo - ISO 294-4
0.40 % ) ISO 294-4
ISO 294-4
0.20 % -
Absorcion de agua 0.040 % - ISO 62
Dureza Rockwell 85 - ISO 2039-2
Propiedades mecanicas
ist ist
Propiedad s'? e-ma Sis err_1a Método
Métrico Imperial
Mddulo a la traccién 15000 MPa 2175570.0 psi 15O
527-2/1A/1
Esfuerzo a la tracciéon 190 MPa 27557.22 psi ISO
527-2/1A/5
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Propiedades mecanicas

Propiedad

Deformacion a la traccion

Moddulo de fluencia a la traccion

Mddulo de flexion
Esfuerzo a la flexion
Moédulo de compresion
Esfuerzo de compresion

Resistencia al impacto Charpy
con entalla

Resistencia al impacto Charpy
sin entalla

Impacto Izod con entalla

Resistencia al impacto Izod sin
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon térmica

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

Temperatura de fusion
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Sistema
Métrico

2.1 %

12600 MPa
10900 MPa

14500 MPa
280 MPa
14500 MPa
100 MPa

26 kj/m?

33 kJ/m?

24 k)/m?

29 kJ/m?

Sistema
Métrico

250 °C
235 °C
190 °C

160 °C

280 °C

Sistema
Imperial

1827478.8 psi
1580914.2 psi

2103051.0 psi
40610.64 psi
2103051.0 psi
14503.8 psi

12.37 ft-Ib/in?

15.7 ft-lb/in?

11.42 ft-Ib/in2

13.8 ft-lb/in?

Sistema
Imperial

482.0 °F
455.0 °F
374.0 °F

320.0 °F

536.0 °F

Método

ISO
527-2/1A/5

ISO 899-1
ISO 899-1
ISO 899-1

ISO 178
ISO 178
ISO 604
ISO 604

ISO 179/1eA
ISO 179/1eU

ISO 180/1A

ISO 180/1U

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A
ISO 75-2/C

ISO 306/
B50

ISO
11357-3



Térmico

Propiedad

Sistema
Métrico

Coeficiente de expansion térmica

lineal

6.0E-6 cm/cm/
°C
2.3E-5 cm/cm/
°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Permitividad relativa

Factor de disipacion

Resistencia al arco

indice de seguimiento
comparativo

Clasificacion de inflamabilidad

indice de oxigeno
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Sistema
Métrico

ohms

1.0E+15
ohms-cm

31 kV/mm

4.20
3.70

0.016
0.018

140 sec

175V

45 %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Método

ISO
11359-2
ISO
11359-2
ISO
11359-2

Método

IEC 60093

IEC 60093

IEC 60243-1

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250

Internal
method

IEC 60112

UL 94

ISO 4589-2



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
Presion de inyeccion
Velocidad de inyeccion
Presion de mantenimiento
Contrapresion

Desconocido
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Sistema
Métrico

150 °C
hr
0.010 %
°C

°C

°C

°C

°C

°C

°C

MPa
Rapido
MPa

MPa

Sistema

. Método
Imperial

302.0 °F



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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