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FICHA TECNICA (TDS)

Vandar® 2122

Fabricante

Carga/Filler

Celanese ,

, Categoria
Corporation
10% Mineral Estado

I Descripcion del Producto

PBT

En Stock - Listo
para exportar

Vandar 2122 es una aleacién de poliéster que contiene 10% de carga mineral.
Ofrece una tenacidad excepcional y una resistencia al impacto practica. Esta
resina ofrece un acabado pintable Clase A con excelente estabilidad dimensional.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Carga / Refuerzo

Caracteristicas

Cumplimiento
RoHS

Datos multipunto
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Sistema Métrico

Relleno mineral, 10% relleno por
peso

Buena estabilidad dimensional
Resistencia al impacto, buena
Pulverizable

Buena Tenacidad

Fabricante de contacto

Estrés Isotérmico vs. Deformaciéon
(1ISO 11403-1)

Sistema

. Método
Imperial



Fisico
Propiedad
Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Sistema Métrico

1.30 g/cm3

%
%
%

104

Propiedades mecanicas

Propiedad

Resistencia a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Sistema Métrico

44.1 MPa
30.0 MPa

80 %
%

1900 MPa
55.0 MPa

15 kj/m?

Sistema
Métrico

Temperatura de deflexion

térmica

Temperatura de fusion
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128 °C
132 °C
48.9 °C
53.0 °C

225 °C

Sistema Imperial

6396.18 psi
4351.14 psi

275572.2 psi
7977.09 psi

7.14 ft-Ib/in2

Sistema
Imperial

262.4 °F
269.6 °F
120.02 °F
127.4 °F

437.0 °F

Sistema Imperial

Método
ASTM D792, ISO 1183
ASTM D955

ISO 294-4
ISO 294-4

ISO 2039-2

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1A/50

ASTM D638
ISO 527-2/1A/50

ISO 178
ISO 178

ISO 180/1A

Método

ISO 75-2/B
ASTM D648
ASTM D648
ISO 75-2/A

ISO 11357-3, ASTM
D3418



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida
Regranulado maximo sugerido
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde

Velocidad de inyeccion

Contrapresion

Desconocido
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Sistema
Métrico

°C

4.0 hr
0.020 %
25 %
°C

°C

°C

°C

°C

°C

°C

Moderado-
Répido

MPa

Sistema

. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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