PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/celanese-pbt-vandar-2500/

sales@su-jiao.com

FICHA TECNICA (TDS)

Vandar® 2500

. Celanese ,
Fabricante , Categoria
Corporation

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PBT

En Stock - Listo
para exportar

Vandar 2500 es una aleaciéon de poliéster sin carga que exhibe excelente
tenacidad y resistencia al impacto. Esta especialmente disefada para ofrecer
excelente resistencia quimica, buena capacidad de coloreado y estabilidad

dimensional.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General
Propiedad Sistema Métrico
Tarjeta Amarilla UL E45575-239370

Caracteristicas Buena estabilidad dimensional
Resistencia al impacto, alta
Buena coloracién
Buena resistencia quimica
Buena Tenacidad

Cumplimiento RoHS Fabricante de contacto
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Sistema Imperial Método



Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Deformacion a la traccion

Deformacion nominal a la
traccion en rotura

Maodulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy

con entalla
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Sistema
Métrico

1.25 g/cm?

12 g/10 min

%
%
%

104

Sistema
Métrico

1450 MPa

33.8 MPa
35.0 MPa

5.0 %
100 %

%

Sistema
Imperial

Método

ASTM D792, ISO
1183

ASTM D1238

ASTM D955
ISO 294-4
ISO 294-4

ISO 2039-2

Sistema

R Método
Imperial

ISO 527-2/1A/
1

210305.1 psi

4902.28 psi
5076.33 psi

ASTM D638
ISO 527-2/1A/
50

ISO 527-2/1A/
50
ASTM D638

- ISO 527-2/1A/
50

1500 MPa

50.0 MPa

9.0 kJ/m?
88 kj/m?

217557.0 psi

7251.9 psi

4.28 ft-Ib/in?
41.87 ft-lb/in?

ISO 178

ISO 178

ISO 179/1eA
ISO 179/1eA
ISO 179/1eA



Propiedades mecanicas

ist ist
Propiedad s'? e_ma Sis err.|a Método
Métrico Imperial
Resistencia al impacto Charpy sin - ISO 179/1eU
entalla 170 kJ/m? 80.89 ft:Ib/in :28 1;:;168
200 kj/m? 95.16 ft-Ib/in? ©
Impacto Izod con entalla Sin ruptura - ISO 180/1A
Térmico
i Sist
Propiedad S|:~:.te.ma 'S errlna Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexion - -
térmica 125 °C 257.0 °F 53;5;6/58
127 °C 260.6 °F ASTM D648
51.7 °C 125.06 °F ISO 75-2/A
50.0 °C 122.0 °F
Temperatura de transicion 70.0 °C 158.0 °F ISO 11357-2
vitrea
Temperatura de fusion 225 °C 437.0 °F ISO 11357-3, ASTM
D3418
Coeficiente de expansion - ISO 11359-2
térmica lineal 1.3E-4 cm/ - 150 11359-2
ISO 11359-2
cm/°C -
1.3E-4 cm/
cm/°C
Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Clasificacion de inflamabilidad HB - UL 94
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Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida
Regranulado maximo sugerido
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde

Velocidad de inyeccion

Contrapresion

Desconocido
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Sistema
Métrico

°C

4.0 hr
0.020 %
25 %
°C

°C

°C

°C

°C

°C

°C

Moderado-
Répido

MPa

Sistema

. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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