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FICHA TECNICA (TDS)

Fortron® 1140L0

. Celanese ,
Fabricante , Categoria
Corporation

40% Fibra d
Carga/Filler . ° fbra de Estado
vidrio

I Descripcion del Producto

PPS

En Stock - Listo
para exportar

Fortron 1140L0 es un grado de extrusion con un 40% de refuerzo de vidrio. Exhibe
excelente resistencia al calor y a productos quimicos, buenas propiedades
eléctricas y es inherentemente retardante de llama. La alta dureza y rigidez a
temperaturas elevadas permite un buen rendimiento de carga. Este producto
tiene buena soldabilidad debido al nivel modesto de relleno. 1140L0 se utiliza

para producir varillas y losas.

I Especificaciones Técnicas
Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E107854-237735
E107854-237738

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de
vidrio, 40% relleno por peso

Caracteristicas Buen rendimiento eléctrico
Buena resistencia quimica
Resistencia al calor, alta
Retardancia a la llama
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S en:|a Método
Imperial
Cumplimiento RoHS Fabricante de contacto -
Método de Extrusién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.65 g/cm3 - ISO 1183
Absorcion de agua 0.020 % - 1SO 62
Propiedades mecanicas
ist ist
Propiedad s'? e-ma Sis en:na Método
Métrico Imperial
Esfuerzo a la traccion 185 MPa 26832.03 psi ISO
527-2/1A/5
Deformacion a la traccion 1.9% - ISO
527-2/1A/5
Mddulo de flexion 14000 MPa 2030532.0 psi 150178
Esfuerzo a la flexion 280 MPa 40610.64 psi IS0 178
Resistencia al impacto Charpy - ISO 179/1eA
con entalla 10 kJ/m? 4.76 ft:Ib/in? :28 izﬁeﬁ
e
10 kJ/m? 4.76 ft-Ib/in?
Térmico
ist ist
Propiedad SI&,; e-ma Sis en-ia Método
Metrico Imperial
Temperatura de transicion 90.0 °C 194.0 °F ISO
vitrea 11357-2
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Térmico

Propiedad

Temperatura de fusion

Sistema
Métrico

280 °C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Clasificacion de inflamabilidad

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde
Presion de inyeccion

Velocidad de inyeccion
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Sistema Métrico

Sistema
Métrico

°C
hr
0.020 %
°C
°C
°C
°C
°C

°C

°C
MPa

Répido

Sistema
Imperial

536.0 °F

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

Método

ISO
11357-3

Método
UL 94

UL 94
UL 94

Método



Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err_la Método
Métrico Imperial
Presion de mantenimiento MPa - -
Contrapresion MPa - -

Desconocido - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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