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FICHA TECNICA (TDS)

Fortron® 6165A4

Fabricante

Carga/Filler

Celanese ,
, Categoria
Corporation
65% Vidrio-
i ° Estado
Mineral

I Descripcion del Producto

PPS

En Stock - Listo
para exportar

Fortron 6165A4 ofrece un equilibrio Unico de propiedades basado en una
composicion de alta mineralizacion y refuerzo de vidrio. La resistencia al calor
bajo condiciones de carga es excelente para este producto. Al igual que con todos
los grados de Fortron, este producto es inherentemente retardante de llama. Las
aplicaciones incluyen componentes electrénicos (es decir, casas de lamparas,
partes de conexién y enchufes) y componentes en la industria (es decir, bombas y

pistones).

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Tarjeta Amarilla
UL

Carga / Refuerzo

Caracteristicas

Usos
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Sistema Métrico

E107854-237748
E107854-237749

Vidrio \ mineral, 65% relleno por
peso

Retardancia a la llama

Partes de bomba
Aplicaciones eléctricas/electrénicas

Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-la Método
Imperial
Conector -
Concha -
Cumplimiento Fabricante de contacto -
RoHS
Datos multipunto Estrés Isotérmico vs. Deformacién -
(1SO 11403-1) -
Mddulo de corte vs. Temperatura
(ISO 11403-1)
Fisico
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en.la Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica - -
2.00 g/cm? ) ASTM D792
' ISO 1183
1.95 g/cm3 -
Volumen especifico 0.502 cm?3/g - ASTM D792
Flujo en espiral 15.5 - Internal
method
indice de fluidez de masa 7.5 g/10 min - ASTM D1238
(MFR)
Contraccion de moldeo - -
% ) ASTM D955
ASTM D955
% - ISO 294-4
% - ISO 294-4
% -
Absorcion de agua 0.020 % - IS0 62
Dureza Rockwell - -
100 ) ASTM D785
ISO 2039-2
100 -
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Otros
Propiedad

Capacidad calorifica especifica
del fundido

Espesor de probeta

Propiedades mecanicas
Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Mddulo de flexion
Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy
con entalla

Resistencia al impacto Charpy
sin entalla

Impacto Izod con entalla

Resistencia al impacto Izod sin
entalla
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Sistema
Métrico

1600 J/kg/°C

3.18 mm

Sistema
Métrico

19000 MPa

131 MPa
130 MPa

1.3 %
1.2 %

18800 MPa

210 MPa

7.0 kJ/m?
7.0 k)/m?

20 kj/m?
20 kj/m?

6.0 kj/m?
6.0 kj/m?

20 kj/m?

Sistema
Imperial

0.1252 in

Sistema
Imperial

2755722.0 psi

18999.98 psi
18854.94 psi

2726714.4 psi

30457.98 psi

3.33 ft-Ib/in?
3.33 ft-Ib/in?

9.52 ft-Ib/in?
9.52 ft:Ib/in?

2.85 ft-Ib/in?
2.85 ft-Ib/in?

9.52 ft-Ib/in?

Método

Internal
method

Internal
method

Método

ISO
527-2/1A/1

ASTM D638
ISO
527-2/1A/5

ASTM D638
ISO
527-2/1A/5

ISO 178
ISO 178

ISO 179/1eA
ISO 179/1eA
SO 179/1eA

ISO 179/1eU
SO 179/1eU
ISO 179/1eU

ISO 180/1A
ISO 180/1A
ISO 180/1A

ISO 180/1U



Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo

carga

Temperatura de transicion vitrea 90.0 °C

Temperatura de fusion

Coeficiente de expansion térmica

lineal

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Constante dieléctrica

Factor de disipacion
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Sistema Sistema
Métrico Imperial
280 °C 536.0 °F
266 °C 510.8 °F
270 °C 518.0 °F
215 °C 419.0 °F
194.0 °F

280 °C 536.0 °F
1.9E-5 cm/cm/ -
OC -
2.4E-5 cm/cm/
°C

Sistema Sistema

Métrico Imperial

ohms -

1.0E+16 -

ohms:-cm -

ohms-cm

25 kV/mm -

5.40 -

5.60 -

1.0E-3 -

9.0E-4 -

2.0E-3 -

Método

ASTM D648
ASTM D648
ISO 75-2/A
ISO 75-2/C

ISO

11357-2

ISO

11357-3

ISO

11359-2

ISO

11359-2

ISO

11359-2

Método

IEC 60093

ASTM D257
IEC 60093

IEC 60243-1

ASTM D150

ASTM D150, IEC

60250

ASTM D150
ASTM D150
IEC 60250



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Sist Sist
Propiedad I% e-ma 'S en.la Método
Métrico Imperial
Resistencia al arco 182 sec - ASTM D495
indice de seguimiento 175V - IEC 60112
comparativo
Clasificacion de - UL 94
inflamabilidad V-0 - L o4
V-0 UL 94
) ) UL 94
5VA -
indice de oxigeno 53 % - ISO 4589-2
Informacion de Procesamiento
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-la Método
Métrico Imperial
Temperatura de secado °C -
Tiempo de secado hr -
Humedad maxima sugerida 0.020 % -
Temperatura del tolva °C -
Temperatura trasera °C -
Temperatura media °C -
Temperatura frontal °C -
Temperatura de boquilla °C -
Temperatura de procesamiento °C -
(fusion)
Temperatura del molde °C -
Presion de inyeccion MPa -
Velocidad de inyeccion Rapido -
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Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err_la Método
Métrico Imperial
Presion de mantenimiento MPa - -
Contrapresion MPa - -

Desconocido - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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