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Fortron® ICE 504L

Celanese
Fabricante , Categoria PPS
Corporation
40% Fibra de En Stock - Listo
Carga/Filler , ° Estado
vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

FORTRON ICE 504L es un material reforzado con fibra de vidrio al 40% que
pertenece a nuestra nueva generacidon de PPS. Esta nueva tecnologia le permite
optimizar sus condiciones de moldeo con tiempos de ciclo mas rapidos para
formas complejas o procesar con bajas temperaturas de molde.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Tarjeta Amarilla E107854-101399078 -
UL

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de vidrio,
40% relleno por peso

Caracteristicas Ciclo de Moldeo Rapido -
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Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.65 g/cm3

Contraccion de moldeo
%
%

Absorcion de agua 0.020 %

Dureza Rockwell 100

Propiedades mecanicas

. Sistema
Propiedad Métrico
Mddulo a la traccion 14700 MPa
Esfuerzo a la traccidon 195 MPa
Deformacion a la traccion 1.9%
Médulo de flexion 14500 MPa
Esfuerzo a la flexion 285 MPa
Resistencia al impacto Charpy
con entalla 10 kJ/m?

10 kJ/m?
Resistencia al impacto Charpy
sin entalla 53 kJ/m?2
53 kJ/m?2
Impacto Izod con entalla
10 kJ/m?
10 kJ/m?
Resistencia al impacto Izod sin 34 kJ/m?2

entalla
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Sistema Imperial

Sistema
Imperial

2132058.6 psi

28282.41 psi

2103051.0 psi

41335.83 psi

4.76 ft:lb/in?
4.76 ft-lb/in?

25.22 ft-Ib/in?
25.22 ft-Ib/in?

4.76 ft-1b/in?
4.76 ft-lb/in?

16.18 ft:Ib/in2

Método

ISO 1183

ISO 294-4
ISO 294-4
ISO 294-4

ISO 62

ISO 2039-2

Método

ISO
527-2/1A/1

ISO
527-2/1A/5

ISO
527-2/1A/5

ISO 178

ISO 178

ISO 179/1eA
ISO 179/1eA
ISO 179/1eA

ISO 179/1eU
ISO 179/1eU
ISO 179/1eU

ISO 180/1A
ISO 180/1A
ISO 180/1A

ISO 180/1U



Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexidn

térmica

Temperatura de transicion vitrea

Temperatura de fusion

Coeficiente de expansion térmica

lineal

Sistema
Métrico

270 °C

215 °C

90.0 °C

280 °C

2.6E-5 cm/cm/
°C
4.2E-5 cm/cm/
°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial
Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Permitividad relativa
Factor de disipacion

indice de seguimiento

comparativo

Clasificacion de inflamabilidad

indice de oxigeno
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Sistema
Métrico

ohms

ohms-cm

28 kV/mm

4.60

6.2E-3

125V

V-0
V-0

47 %

Sistema
Imperial

518.0 °F
419.0 °F

194.0 °F

536.0 °F

Sistema
Imperial

Método

ISO 75-2/A
ISO 75-2/C

ISO
11357-2

ISO
11357-3

ISO
11359-2
ISO
11359-2

ISO
11359-2

Método

IEC 60093
IEC 60093

IEC
60243-1

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60112
UL 94

UL 94
UL 94

ISO 4589-2



Otros

Propiedad Sistema Métrico

Calor especifico del fundido 1500 J/kg/°C

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusidn)

Temperatura del molde
Presion de inyeccion
Velocidad de inyeccion
Presion de mantenimiento
Contrapresion

Desconocido
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Sistema
Métrico

°C
hr
0.020 %
°C
°C
°C
°C
°C

°C

°C

MPa
Rapido
MPa

MPa

Sistema Imperial Método

- Internal method

Sistema

R Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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