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Fortron® MT9140L4

Celanese
Fabricante , Categoria PPS
Corporation
40% Fibra de En Stock - Listo
Carga/Filler , ° Estado
vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

Fortron MT 9140L4 es un grado para moldeo por inyecciéon reforzado con 40% de
fibra de vidrio que presenta excelente resistencia al calor y a los productos
guimicos, retardancia a la llama inherente y alta dureza y rigidez a temperaturas
elevadas. Los componentes fabricados con este grado pueden utilizarse en
aplicaciones médicas y de manipulaciéon de alimentos. Fortron MT 9140L4 cumple
con ISO 10993, USP Class VI, e incluye los archivos maestros de medicamentos y
dispositivos de Fortron en la FDA. El grado cumple con la FDA Food Contact
Notification (FCN-No. 40) para aplicaciones de uso repetido.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

P Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E107854-237739 -

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de -
vidrio, 40% relleno por peso

Caracteristicas Buena resistencia quimica -
Alta dureza -
Retardancia a la llama -
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Informacion General

Propiedad

Usos

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS

Método de
procesamiento

Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.65 g/cm?
Contraccion de moldeo

%

%
Absorcion de agua 0.020 %
Dureza Rockwell 100
Propiedades mecanicas
Propiedad Slfte-ma

Metrico

Esfuerzo a la traccion 190 MPa
Deformacion a la traccion 1.8%
Modulo de flexion 14000 MPa
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Sistema Métrico

Aplicaciones alimentarias no

especificas

Suministros Médicos/enfermeria

FDA FCN 40
ISO 10993
USP Clase VI

Fabricante de contacto

Moldeo por inyeccién

Sistema

. Método
Imperial

Sistema Imperial Método

ISO 1183

ISO 294-4
ISO 294-4
ISO 294-4

ISO 62

ISO 2039-2

Sistema
Imperial

Método

27557.22 psi ISO

527-2/1A/5

ISO
527-2/1A/5

2030532.0 psi 150178



Propiedades mecanicas

Propiedad

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy
con entalla

Resistencia al impacto Charpy
sin entalla

Impacto Izod con entalla

Resistencia al impacto Izod sin
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon
térmica

Temperatura de transicion
vitrea

Temperatura de fusion

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida

Temperatura del tolva
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Sistema
Métrico

280 MPa

9.0 kJ/m?

48 k)/m?

10 kJ/m?

32 kJ/m?

Sistema
Métrico

270 °C
200 °C

90.0 °C

280 °C

Sistema
Métrico

°C
hr
0.020 %

°C

Sistema
Imperial

40610.64 psi

4.28 ft-lb/in?

22.84 ft-Ib/in?

4.76 ft-lb/in?

15.23 ft:Ib/in2

Sistema
Imperial

518.0 °F
392.0 °F

194.0 °F

536.0 °F

Sistema
Imperial

Método

ISO 178

ISO 179/1eA
ISO 179/1eU

ISO 180/1A

ISO 180/1U

Método

ISO 75-2/A
ISO 75-2/C

ISO
11357-2

ISO
11357-3

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad ;i(sé:&:ir:: IS:;::‘?:I Método
Temperatura trasera °C - -
Temperatura media °C - :
Temperatura frontal °C - :
Temperatura de boquilla °C - -
Temperatura de procesamiento °C - -
(fusion)

Temperatura del molde °C - :
Presion de inyeccion MPa - -
Velocidad de inyeccion Répido - -
Presion de mantenimiento MPa - -
Contrapresion MPa - -
Desconocido - .

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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