PolymersData

https://www.polymersdata.com/es/product/celanese-tpc-et-coolpoly-d4302/ FICHA TECN|CA (TDS)

sales@su-jiao.com

CoolPoly® D4302

Celanese

Fabricante

Categoria

Corporation

Carga/Filler -

Estado

I Descripcion del Producto

TPC-ET

En Stock - Listo
para exportar

La serie CoolPoly D de plasticos termoconductores transfiere calor, una
caracteristica que antes no estaba disponible en polimeros de grado para moldeo
por inyeccién. CoolPoly es ligero, moldeable con forma neta y permite libertad de
disefio en aplicaciones antes restringidas a metales. La serie D es eléctricamente
no conductora y puede utilizarse por sus propiedades dieléctricas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General
Propiedad

Caracteristicas

Cumplimiento RoHS
Formas

Método de procesamiento
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Sistema Métrico

Conduccidén de calor
Aislamiento
Buena formabilidad

Cumplimiento RoHS
Particula

Moldeo por inyeccién

Sistema Imperial Método



Fisico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.47 g/cm3 - ISO 1183
Contraccion de moldeo - ASTM D955
0.70 % _ ASTM D955
ASTM D955
1.0 % -
Dureza Durometro 73 - ASTM D2240
Propiedades mecanicas
ist ist
Propiedad SI? e.ma Sis en-la Método
Métrico Imperial
Moddulo a la traccion 4780 MPa 693281.64 psi 150
527-2
Esfuerzo a la traccidon 40.0 MPa 5801.52 psi ISO
527-2
Deformacion nominal a la traccion 2.2 % - IS0
en rotura 527-2
Modulo de flexion 3330 MPa 482976.54 psi IS0 178
Esfuerzo a la flexion 61.0 MPa 8847.32 psi ISO 178
Resistencia al impacto Charpy con 3.0 kJ/m? 1.43 ft-lb/in? IS0 179
entalla
Resistencia al impacto Charpy sin 25 kJ/m?2 11.89 ft:lb/in2 IS0 179
entalla
Térmico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Calor especifico 1360 J/kg/°C - ASTM C351
Conductividad térmica 2.3 W/m/K - ASTM C177
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Otros
Propiedad Sistema Métrico

Desconocido

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Punto de rocio
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
Presion de inyeccion

Velocidad de inyeccion

Presion de mantenimiento
Contrapresion
Velocidad del tornillo

Relaciéon de compresion del
tornillo
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Sistema Imperial Método
Sistema Sistema ,
Métrico Imperial Método
82.0 °C 179.6 °F
4.0 hr -

-18.0 °C -0.4 °F
°C }
°C }
°C }
°C }
°C }
MPa -
Moderado- -
Rapido

MPa -
MPa -
rrm -
2.5:1.0 -



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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