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FICHA TÉCNICA (TDS)

CoolPoly® D8104

Fabricante
Celanese

Corporation
Categoría TPE

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

La serie D de CoolPoly de plásticos térmicamente conductores transfiere calor,

una característica previamente no disponible en polímeros de grado para moldeo

por inyección. CoolPoly es ligero, moldeable en forma neta y permite libertad de

diseño en aplicaciones previamente restringidas a cerámicas. La serie D es

eléctricamente no conductora y puede ser utilizada por sus propiedades

dieléctricas. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Buena Moldeabilidad 

Conductivo

térmicamente 

- 

- 

-

- 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 
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Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.48 g/cm³ - ISO 1183 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 31.9 MPa 4626.71 psi ISO 37 

Esfuerzo a la tracción 2.52 MPa 365.5 psi ISO 37 

Elongación a la tracción 150 % - ISO 37 

Térmico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Calor específico 1390 J/kg/°C - ASTM E1461 

Conductividad térmica 1.3 W/m/K - ASTM E1461 

Difusividad térmica 0.00632 cm²/s - - 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Clasificación de inflamabilidad V-0 - UL 94 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico
Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 65.0 °C 149.0 °F - 

Tiempo de secado 1.0 to 2.0 hr - - 

Temperatura trasera 180 to 205 °C 356.0 - 401.0 °F - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico
Sistema Imperial Método

Temperatura media 190 to 215 °C 374.0 - 419.0 °F - 

Temperatura frontal 195 to 225 °C 383.0 - 437.0 °F - 

Temperatura de boquilla 195 to 225 °C 383.0 - 437.0 °F - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

190 to 225 °C 374.0 - 437.0 °F - 

Temperatura del molde 20.0 to 50.0 °C 68.0 - 122.0 °F - 

Presión de inyección 2.10 to 6.90

MPa 

304.58 - 1000.76

psi 

- 

Velocidad de inyección Moderado-

Rápido 

- - 

Presión de mantenimiento 0.700 to 3.50

MPa 

101.53 - 507.63

psi 

- 

Contrapresión 0.00 to 0.700

MPa 

0.0 - 101.53 psi - 

Velocidad del tornillo 50 to 150 rpm - - 

Colchón 0.00 to 5.00

mm 

0.0 - 0.1969 in - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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