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Cereplast Hybrid Resins® 103

Cereplast, ,
Fabricante Inc P Categoria PP Homopolymer

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Las resinas Cereplast Hybrid® son compuestos a base de biocompuestos que
contienen una cantidad significativa de fuentes renovables y ecolégicamente
sélidas, como almidones de maiz, tapioca, trigo y papas. Combinadas con un
menor contenido de plastico a base de petrdleo y contenido de recursos
renovables, las resinas Cereplast Hybrid® ofrecen una reduccién significativa de
la huella de carbono en el producto final. Hybrid 103 se basa en un polipropileno
de alta calidad compuesto en equipos de mezcla de dltima generacion utilizando
una formulacién patentada. Hybrid 103 ofrece una combinacidn Unica de
propiedades mecanicas, facilidad de procesamiento y alta estética superficial.
Hybrid 103 ha sido disefado para tener un excelente equilibrio entre resistencia al
impacto, rigidez y procesabilidad. Hybrid 103 se puede procesar en maquinas de
moldeo por inyeccién de tornillo reciprocante eléctricas e hidraulicas
convencionales existentes. Por favor, consulte nuestra guia de procesamiento
para pautas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

. . . Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas
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Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis err-la Método
Imperial

Buena Resistencia al -

Impacto -

Buena Procesabilidad -

Alto flujo -

Alta rigidez -

Apariencia Superficial -

Agradable

Contenido de recursos

renovables
Método de Moldeo por inyeccion -
procesamiento
Fisico
Propiedad Slfte.ma Slsten-la Método

Métrico Imperial
Gravedad especifica 1.05 g/cm3 - Internal
Method

indice de fluidez de masa 24 g/10 min - ASTM D1238
(MFR)
Mecdnico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Modulo a la traccidn 1070 MPa 155190.66 psi ASTM D638
Resistencia a la traccidon 17.4 MPa 2523.66 psi ASTM D638
Elongacion a la tracciéon 10 % - ASTM D638
Mddulo de flexion 758 MPa 109938.8 psi ASTM D790
Resistencia a la flexion 22.1 MPa 3205.34 psi ASTM D790
Impacto Izod con entalla 37 J/m 0.693 ft:Ib/in ASTM D256
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Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Regranulado maximo sugerido
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde
Velocidad del tornillo

Relacion de compresion del
tornillo

Profundidad de ventilacion
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Sistema
Métrico

73.9 °C

Sistema
Métrico

60.0to 71.1 °C
4.0 hr

25 %

171 to 182 °C
177 to 193 °C
182 to 193 °C
182 to 193 °C

177 to 199 °C

10.0 to 23.9 °C
50 to 100 rpm

2.2:1.0a
2.8:1.0

0.051 to 0.064
mm

Sistema
Imperial

165.02 °F

Sistema Imperial

140.0 - 159.98 °F

339.8 - 359.6 °F

350.6 - 379.4 °F

359.6 - 379.4 °F

359.6 - 379.4 °F

350.6 - 390.2 °F

50.0 - 75.02 °F

0.002008 -
0.00252 in

Método

ASTM
D648

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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