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FICHA TÉCNICA (TDS)

Ultralast™ MC900

Fabricante Chemtura Categoría PUR, Unspecified

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Los poliuretanos termoplásticos Ultralast combinan nuestra tecnología patentada

LF y de polimerización que proporcionan una estructura molecular bien definida,

mejor segregación de fases y segmentos duros más fuertes. Las características de

Ultralast MC900 incluyen: Propiedades dinámicas superiores Alta resistencia al

corte y desgarro Excelente resistencia al aceite MERCADOS Los poliuretanos

termoplásticos Ultralast pueden satisfacer las necesidades de diversas

aplicaciones que requieren rendimiento. MC900 está diseñado, pero no limitado, a

los mercados de deportes recreativos e industriales. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Buena Resistencia a la

Rasgadura 

Resistente al aceite 

- 

- 

-

- 

Usos Aplicaciones industriales 

Artículos deportivos 

- 

- 

-

- 

Método de

procesamiento

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 
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Físico

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.17 g/cm³ - ASTM D792 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

15 to 45 g/10

min 

- ASTM

D1238 

Contracción de moldeo

1.3 % 

1.2 % 

- 

- 

- 

ASTM D955

-

- 

Dureza Durometro 89 to 91 - ASTM

D2240 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo de flexión 28.5 MPa 4133.58 psi ASTM D790

Resistencia a la abrasión 16.0 mm³ - DIN 53516 

Resistencia al desgarro tipo

pantalón

78.3 N/mm - ASTM

D1938 

Esfuerzo a la tracción 7.52 MPa 1090.69 psi ASTM D412

Resistencia a la tracción 30.8 MPa 4467.17 psi ASTM D412

Elongación a la tracción 570 % - ASTM D412

Resistencia al desgarro

28 kN/m 

30 kN/m 

- 

- 

- 

ASTM D470

-

- 

Deformación permanente por

compresión

28 % - ASTM

D395B 

Resiliencia Bayshore 55 % - ASTM

D2632 
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Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Propiedades dinámicas

1.33E+8 dynes/cm² 

6.30E+7 dynes/cm² 

0.0440 

0.0530 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Térmico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de transición vítrea -34.0 °C -29.2 °F - 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura trasera 180 to 210 °C 356.0 - 410.0

°F 

- 

Temperatura media 180 to 210 °C 356.0 - 410.0

°F 

- 

Temperatura frontal 180 to 210 °C 356.0 - 410.0

°F 

- 

Temperatura de boquilla 180 to 210 °C 356.0 - 410.0

°F 

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

190 to 220 °C 374.0 - 428.0

°F 

- 

Temperatura del molde 20.0 to 55.0 °C 68.0 - 131.0 °F - 

Temperatura Zona 1 del cilindro 175 to 195 °C 347.0 - 383.0

°F 

- 

Temperatura Zona 3 del cilindro 175 to 195 °C 347.0 - 383.0

°F 

- 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura Zona 5 del cilindro 175 to 195 °C 347.0 - 383.0

°F 

- 

Temperatura de fusión 190 to 220 °C 374.0 - 428.0

°F 

- 

Temperatura del dado 170 to 210 °C 338.0 - 410.0

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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