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Ultralast™ ME930

Fabricante Chemtura Categoria PUR, Unspecified

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Los poliuretanos termopléasticos Ultralast combinan nuestra tecnologia patentada
LF y de polimerizacién que proporcionan una estructura molecular bien definida,
mejor segregacion de fases y segmentos duros mas fuertes. Las caracteristicas de
Ultralast ME930 incluyen: Excelente rendimiento a alta temperatura Bajo
asentamiento por compresién Excelentes propiedades dinamicas Alta resistencia
al corte y desgarro Resistencia al aceite y productos quimicos MERCADOS Los
poliuretanos termoplasticos Ultralast pueden satisfacer las necesidades de las
aplicaciones mas exigentes. ME930 esta disefado, pero no limitado, a los
mercados de deportes recreativos, industriales, mineria y petréleo y gas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

e Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico ) Método
Imperial
Caracteristicas Buena Resistencia a la -
Rasgadura -

Hidroliticamente estable -
Resistente al aceite

Usos Aplicaciones industriales -
Aplicaciones mineras -
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Informacion General

Propiedad

Aplicaciones de aceite/gas

Sistema Métrico

Articulos deportivos

Método de
procesamiento
Fisico
Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Durometro

Mecanico

Propiedad

Mddulo de flexion
Resistencia a la abrasion

Resistencia al desgarro tipo
pantalén

Esfuerzo a la traccion
Resistencia a la traccidn

Elongacion a la tracciéon
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Extrusion
Moldeo por inyeccién

Sistema Meétrico

1.12 g/cm3

15 to 45 g/10

min

1.1 %
1.1 %

92 to 94

Sistema
Métrico

55.7 MPa

31.0 mm?3

47.5 N/mm

10.2 MPa

32.8 MPa

680 %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

8078.62 psi

1479.39 psi

4757.25 psi

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM D955

ASTM
D2240

Método

ASTM D790

DIN 53516

ASTM
D1938

ASTM D412

ASTM D412

ASTM D412



Mecanico

Sistema Sistema
Propiedad L. . Método
Metrico Imperial
Resistencia al desgarro - ASTM D470
25 kKN/m - i
41 kN/m -
Deformacion permanente por 55 % - ASTM
compresion D395B
Resiliencia Bayshore 56 % - ASTM
D2632
Otros
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Propiedades dinamicas

2.98E+8 dynes/cm? -
1.01E+8 dynes/cm? -

0.0610 -

0.0570 -
Térmico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de transicion vitrea -36.0 °C -32.8 °F -

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal
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Sistema Sistema

Método
Métrico Imperial

160 to 180 °C  320.0 - 356.0
°F

160 to 180 °C  320.0 - 356.0
°F

160 to 180 °C



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de boquilla
Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde

Temperatura Zona 1 del cilindro

Temperatura Zona 3 del cilindro

Temperatura Zona 5 del cilindro

Temperatura de fusion

Temperatura del dado

Sistema
Métrico

160 to 180 °C

175 to 190 °C

20.0 to 55.0 °C

155to 175 °C

155to 175 °C

155to 175 °C

170 to 190 °C

160 to 190 °C

Sistema
Imperial

320.0 - 356.0
°F

320.0 - 356.0
°F

347.0 - 374.0
°F

68.0 - 131.0 °F

311.0 - 347.0
°F

311.0 - 347.0
°F

311.0 - 347.0
°F

338.0 - 374.0
°F

320.0 - 374.0
°F

Método

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Direccioén:

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533
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Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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