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FICHA TÉCNICA (TDS)

FRAGOM XLC/900 OR

Fabricante
Crosspolimeri

S.p.A.
Categoría

Polyolefin,

Unspecified

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

FRAGOM G XLC/900 OR es un compuesto termoplástico poliolefínico retardante de

llama libre de halógenos. FRAGOM G XLC/900 OR es un compuesto termoplástico

poliolefínico flexible retardante de llama con alto índice de temperatura y buen

índice de oxígeno, adecuado para revestimiento de cables RESISTENTES AL

ACEITE. Estudio de entrecruzamiento por radiaciones, para pasar 30,000 ciclos y

prueba Sadomaso. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Retardante de llama 

Libre de halógenos 

Alta resistencia al calor 

Resistente al aceite 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Usos Recubrimiento de cable 

Aplicaciones de Cable y

Alambre 

- 

- 

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Certificaciones de

organismos

BS 7655 LRS1-SW4 

CEI 2011 M2 

VDE 0207 HM3 

- 

- 

- 

-

-

- 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Extrusión - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.56 g/cm³ - ASTM D792 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

8.0 g/10 min - ASTM

D1238 

Dureza Durometro 33 - ASTM

D2240 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Esfuerzo a la tracción

MPa 

MPa 

- 

- 

- 

IEC 60811

-

- 

Deformación a la tracción

% 

% 

- 

- 

- 

IEC 60811

-

- 
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Envejecimiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Cambio en el esfuerzo a la tracción % - IEC

60811 

Cambio en la deformación a la

tracción en rotura

% - IEC

60811 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Índice de oxígeno

38 % 

36 % 

- 

- 

- 

ASTM

D2863

-

- 

Gas corrosivo en humo - IEC 60754-2

Contenido de halógenos % - IEC 60754-1

Índice de temperatura

(combustión)

300 °C 572.0 °F NES 715 

Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 60.0 to 70.0 °C 140.0 - 158.0 °F - 

Tiempo de secado 2.0 to 3.0 hr - - 

Temperatura Zona 1 del cilindro 120 °C 248.0 °F - 

Temperatura Zona 2 del cilindro 135 °C 275.0 °F - 

Temperatura Zona 3 del cilindro 150 °C 302.0 °F - 

Temperatura Zona 4 del cilindro 165 °C 329.0 °F - 

Temperatura Zona 5 del cilindro 170 °C 338.0 °F - 

Página 3 de 4



Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura del dado 175 °C 347.0 °F - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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