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FICHA TECNICA (TDS)

Vexel 4450

Fabricante

Carga/Filler

Custom Resins ;
Categoria

Group

45% Fibra de

L Estado
vidrio

I Descripcion del Producto

PBT

En Stock - Listo para
exportar

Vexel 4450 es un material de Tereftalato de Polibutileno (PBT) relleno con un 45%
de fibra de vidrio. Esta disponible en América del Norte para moldeo por
inyeccién. Atributos importantes de Vexel 4450 son: Buena rigidez Resistente al
calor Alta resistencia Aplicaciones tipicas incluyen: Aplicaciones eléctricas/
electrénicas Carcasas

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Carga / Refuerzo

Caracteristicas

Usos
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Sistema Métrico

Fibra de vidrio, 45% de relleno

por peso

Buenas propiedades eléctricas

Buena Rigidez
Alta resistencia al calor
Alta resistencia

Carcasa eléctrica
Partes eléctricas

Sistema

R Método
Imperial



Informacion General

Propiedad

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccion
Moédulo de flexion
Resistencia a la flexion

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Sistema Métrico

Pellets

Moldeo por inyeccion

Sistema Métrico

1.67 g/cm3

0.20 to 0.40 %
0.40 to 0.60 %

Sistema Métrico
152 MPa

11700 MPa

241 MPa

80 J/m

Sistema
Métrico

Temperatura de deflexion bajo

carga

Temperatura de fusion
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216 °C
210 °C

227 °C

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema Imperial
22045.78 psi
1696944.6 psi
34954.16 psi

1.5 ftlb/in

Sistema
Imperial

420.8 °F
410.0 °F

440.6 °F

Método

Método

ASTM D792

ASTM D955

Método

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

Método

ASTM
D648



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
Humedad maxima sugerida
Tamano de disparo sugerido
Regranulado maximo sugerido
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde

Presion de inyeccion

Velocidad de inyeccion

Presion de mantenimiento

Contrapresion
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Sistema
Métrico

121 to 138 °C
2.0to 4.0 hr
4.0 hr

0.040 %

30 to 80 %
25 %

232 to 249 °C
238 to 254 °C
243 to 266 °C
249 to 282 °C

243 to 266 °C

54.4 to 107 °C

68.9 to 124
MPa

Moderado-
Rapido

55.2 to0 96.5
MPa

0.00 to 3.45
MPa

Sistema Imperial Método

249.8 - 280.4 °F

449.6 - 480.2 °F
460.4 - 489.2 °F
469.4 - 510.8 °F
480.2 - 539.6 °F

469.4 - 510.8 °F

129.92 - 224.6 °F

9993.12 -
17984.71 psi

8006.1 - 13996.17
psi

0.0 - 500.38 psi



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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