
PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/cytec-fm-385/

sales@su-jiao.com

FICHA TÉCNICA (TDS)

FM® 385
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Descripción del Producto

La película adhesiva FM® 385 fue desarrollada específicamente para la unión de

estructuras compuestas y metálicas en aplicaciones de góndolas. Proporciona una

combinación única de alta Tg, buena tenacidad y propiedades de tracción muy

altas en dirección normal al plano. FM 385 está diseñada para aplicaciones de co-

curado, co-unión o unión secundaria y es compatible con la mayoría de los

sistemas de prepreg a base de epoxi con curado a 350°F (177°C). Tiene excelente

resistencia a la humedad antes y después de la unión y una temperatura de

servicio en seco de 420°F (215°C). La película adhesiva FM 385 ofrece excelentes

propiedades de manipulación (buena adherencia inicial y drapeado) y tiene una

vida útil mínima de taller de 30 días a 75°F (24°C). El adhesivo FM 385 puede

suministrarse como película soportada (soporte de vidrio tejido o manta) o no

soportada, en diversos pesos y espesores. Para aplicaciones de co-curado o co-

unión, se recomienda un peso de película adhesiva de 0.060 - 0.080 lb/ft 2 con

soporte de vidrio tejido o manta de vidrio. Esta película adhesiva es adecuada

para la unión de estructuras monolíticas o tipo sándwich. Los paneles sándwich de

nido de abeja fabricados con película adhesiva FM 385 demuestran una excelente

calidad de laminado (contenido de vacíos <1%) y muy buen relleno de filetes. La

película adhesiva FM 385 puede curarse a 350°F (177°C) en 90 minutos a 40 psi

(0.28 MPa) o puede curarse solo bajo presión de vacío. El rendimiento después del

curado solo con vacío es comparable al obtenido después del curado con presión.

Cytec recomienda usar imprimaciones base agua BR® 6747-1 (cromatada) o BR

6700 (no cromatada) con curado a 250°F (121°C) para aplicaciones de unión de

metal con FM 385. Para aplicaciones a mayor temperatura o servicio continuo a

350°F (177°C), se recomienda la imprimación no cromatada BR 6800 de mayor

Tg. Aplicaciones sugeridas: co-curado, co-unión y unión secundaria de estructuras
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metálicas y compuestas para aplicaciones de góndolas unión de estructuras

sándwich de nido de abeja 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Características Buena adhesión 

Buena Resistencia 

Buena Tenacidad 

- 

- 

- 

-

-

- 

Usos Adhesivos 

Aplicaciones Aeroespaciales 

Unión 

Partes estructurales 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Apariencia Gris oscuro - - 

Formas Película - - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Gravedad específica 1.70 g/cm³ - - 

Otros

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Volátiles % - - 

Resistencia al cizallamiento por

solape 37.9 MPa 

50.1 MPa 

- 

5496.94 psi 

7266.4 psi 

-

-

- 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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