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DENKA ABS SR-T-7H

Denka Company

Limited Categoria ABS

Fabricante

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

DENKA ABS SR-T-7H es un producto de acrilonitrilo butadieno estireno (ABS). Se
puede procesar mediante moldeo por inyeccion y esta disponible en Asia-Pacifico,
Europa o América del Norte. Las caracteristicas incluyen: Clasificacién de llama.
Resistente a productos quimicos. Resistente al impacto.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Rt Sistema i
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E49895-101156002 -
E49895-241520 -

Caracteristicas Buena resistencia -
guimica -
Alta resistencia al
impacto

Numero de archivo UL E49895 -

Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
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Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Sistema
Métrico

1.05 g/cm3
1.05 g/cm3

11 g/10 min

0.40 to 0.60 %

106
100

Deformacion nominal a la traccion

en rotura

Moddulo de flexion

Resistencia a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con

entalla
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Sistema
Métrico

42.0 MPa
2200 MPa

44.0 MPa
34.0 MPa

36 %

2100 MPa
2100 MPa

65.0 MPa
68.0 MPa

37 kJ/m?

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

6091.6 psi
319083.6 psi

6381.67 psi
4931.29 psi

304579.8 psi
304579.8 psi

9427.47 psi
9862.58 psi

17.6 ft-lb/in?

Método

ASTM D792
ISO 1183

ISO 1133

Internal
Method

ASTM D785
ISO 2039-2

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1

ISO
527-2/50

ISO
527-2/50

ASTM D790
ISO 178

ASTM D790
ISO 178

ISO 179



Mecanico

Propiedad Slfte-ma S|sten:|a Método
Meétrico Imperial

Impacto Izod con entalla 360 J/m 6.74 ft-Ib/in ASTM D256

Térmico

Propiedad Sv_-,;te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial

Temperatura de deflexion bajo - -

carga 86.0 °C 186.8 °F ASTM D648
78.0 °C 172.4 °F 50 TEeI

Temperatura de reblandecimiento - -

Vicat 97.0 °C 206.6 °F ’Si“z”s
98.0 °C 208.4 °F SO 306/B

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Clasificacion de inflamabilidad HB - UL 94

Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 80.0 to 85.0 °C 176.0 - 185.0 °F

Tiempo de secado 2.0to 3.0 hr -

Temperatura trasera 180 to 200 °C 356.0 - 392.0 °F

Temperatura media 200 to 230 °C 392.0 - 446.0 °F

Temperatura frontal 210 to 260 °C 410.0 - 500.0 °F

Temperatura de boquilla 210 to 255 °C 410.0 - 491.0 °F

Temperatura del molde 40.0 to 60.0 °C 104.0 - 140.0 °F
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Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Contrapresion 0.490 to 0.981 MPa 71.07 - 142.28 psi
Velocidad del tornillo 80 to 120 rpm -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccidn: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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