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DESOX™ DSC411GW6

DESCO Co., ,
Fabricante Ltd Categoria PBT
Fibra d En Stock - List
Carga/Filler I, rzla © Estado n >toc I5to para
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

Descripciones: DESOX™ DSC411GW6 es una de las marcas fabricadas con PBT
(Poli Butileno Tereftalato) que esta rellena con fibra de vidrio y sustancia de
resistencia al fuego. Proporciona buenas propiedades eléctricas y buena
resistencia mecanica. Aplicaciones: DESOX™ DSC411GW6 es una de las resinas
mas utilizadas solicitadas por sus propiedades eléctricas, mecdnicas y de
resistencia al fuego.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Tarjeta Amarilla UL E251362-466776 -
Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de -
vidrio
Caracteristicas Buen rendimiento eléctrico -

Buena Resistencia -
Retardancia a la llama -

Moldeo por inyeccién -
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Gravedad especifica 1.67 g/cm3
Contraccion de moldeo %

Dureza Rockwell 122

Propiedades mecanicas

Propiedad Sistema Métrico
Resistencia a la traccidon 132 MPa
Elongacion a la traccion %
Mddulo de flexion 9320 MPa
Resistencia a la flexion 196 MPa
Impacto Izod con entalla 78 J/m
Térmico
Sistema

Probi

ropiedad Métrico

Temperatura de deflexiéon bajo

carga 220 °C
210 °C
Temperatura de fusion 222 °C
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Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema Imperial

19145.02 psi

1351754.16 psi
28427.45 psi

1.46 ft-lb/in

Sistema
Imperial

428.0 °F
410.0 °F

431.6 °F

Método

Método

ASTM D792

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

Método

ASTM
D648
ASTM
D648
ASTM
D648

DSC



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad
Rigidez dieléctrica

Resistencia al arco

Clasificacion de inflamabilidad HB

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde

Desconocido
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28 kV/mm

70.0 sec

Sistema
Métrico

°C

hr

%

°C

°C

°C

°C

°C

°C

Sistema Métrico Sistema Imperial Método

ASTM D149
ASTM D495
UL 94
Sistema ;
. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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