PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/desco-pp-deslentm-dsc511fm4/ FICHA TECNICA (TDS)

sales@su-jiao.com

DESLEN™ DSC511FM4

DESCO Co., 3
Fabricante Ltd Categoria PP Homopolymer
En Stock - List
Carga/Filler 20% Mineral  Estado f Stock - LIsto para

exportar

I Descripcion del Producto

Descripciones: DESLEN™ DSC511FM4 es una resina de relleno mineral de
Polipropileno reforzada al 20%. Tiene una clasificacién retardante de llama que
tiene la clasificacién UL V-2. Aplicaciones: DESLEN™ DSC511FM4 se aplica a
partes electrdnicas, cubierta trasera y bobina que requieren no inflamabilidad y
buena propiedad mecanica.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! . Método
Imperial
Carga / Refuerzo Relleno mineral, 20% relleno -
por peso
Caracteristicas Rigidez, alta -

Estabilidad térmica, buena -
Retardancia a la llama -

Usos Cubierta protectora -
Aplicaciones eléctricas/ -
electrénicas -
bobina
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Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Sistema Métrico

Moldeo por inyeccion

Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Gravedad especifica 1.11 g/cm3
Contraccion de moldeo %

Dureza Rockwell 95

Propiedades mecanicas

Propiedad Sistema Métrico
Resistencia a la traccidon 29.4 MPa
Elongacion a la tracciéon 20 %
Mddulo de flexion 2260 MPa
Resistencia a la flexion 53.9 MPa
Impacto Izod con entalla 39 J/m
Térmico

. Sistema
Propiedad Métrico

Temperatura de deflexion bajo
carga

Temperatura de fusion
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143 °C
90.0 °C

163 °C

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema Imperial

4264.12 psi

327785.88 psi
7817.55 psi

0.7305 ft-lb/in

Sistema
Imperial

289.4 °F
194.0 °F

325.4 °F

Método

Método

ASTM D792

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

Método

ASTM
D648
ASTM
D648
ASTM
D648

DSC



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico

Clasificacion de inflamabilidad V-2

Informacion de Procesamiento

Propiedad :’:Z:(:i:‘:
Temperatura de secado °C
Tiempo de secado hr
Humedad maxima sugerida %
Temperatura trasera °C
Temperatura media °C
Temperatura frontal °C
Temperatura de boquilla °C
Temperatura de procesamiento °C
(fusion)

Temperatura del molde °C

Desconocido
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Sistema Imperial Método

- UL 94

Sistema

. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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